KOMPLETTERING AV ANSOKAN, drende PSAVI/3744/2017 den ursprungliga ar fran 29.3.2019, har kompletterats

8.11.2019

KOMPLETTERING AV ANSOKAN OM MILJIOTILLSTAND

Soékanden: Outokumpu Chrome Oy, Outokumpu Stainless Oy, Norex Tornio Oy, Refelco Oy och Tapojarvi Oy

Arende: Revidering av miljétillstdnden fér Tornedverkens verksamhet och tillstdnden rérande rdvattenuttag
och ledning av avloppsvatten

Dnr: PSAVI/3744/2017

1. Inledning

Outokumpu Chrome Oy, Outokumpu Stainless Oy, Norex Tornio Oy, Refelco Oy och Tapojarvi Oy
och har 21.12.2017 till regionférvaltningsverket i Norra Finland 6verlamnat en ansdkan om
revidering av villkoren i miljotillstand nr 83/12/1 och i Finsk-svenska gransadlvskommissionens
beslut M 8/09, M12/09, viket giller uttag av rdvatten och ledning av avloppsvatten. Arendets
diarienummer vid regionférvaltningsverket ar PSAVI/3744/2017.

Regionforvaltningsverket har 9.11.2018 till sokandena sant en begaran om komplettering av
ansdkan, vilken innehaller en specifikation éver 89 punkter som ska kompletteras i ansokan. Det
har begarts att kompletteringarna lamnas in som ett separat sammandrag, numrerade pa samma
satt som i begdaran om komplettering. Dartill har det begarts att en ersattande ansdkan lamnas in,
innehallande kompletteringarna.

Detta dokument, kompletteringen av ans6kan om milj6tillstand, innehaller svar pa de fragor som
stallts i begdran om komplettering. Detta dokument innehaller nio bilagor. Detta dokument har
kompletterats 17.7.2019 och 8.11.2019, kompletteringarna har markerats med rott.

Dartill 6verlamnas till regionférvaltningsverket som en del av kompletteringen av ansdkan en
uppdaterad version av ansokningsdokumentet for miljotillstand och de bilagor till ans6kan som
uppdaterats. Ansdkningens bilagor 2—4, 7-8, 10, 12, 16 och 22-25 har uppdaterats. En uppdaterad
version av det egentliga ansokningsdokumentet for miljotillstand har Overlamnats till
regionforvaltningsverket 17.7.2019 och 8.11.2019.

2. Komplettering av ansokan: svar pa de specificerade fragorna

Allmdnt om verksamheten

1. Flera olika bolag har antecknats som sékande. Ansékan ska tydliggéras i den utstréickning att den redogér
for den miljétillstandspliktiga verksamhet fér vilken varje s6kande séker tillstand och om det anséks att ett
tillstandsavgdérande beviljas enbart fér bolaget i fraga. | detta fall ska man tydligt Idgga fram det fysiska
verksamhetsomrdde som varje bolag ansvarar fér och hur ansvarsgrdnserna faststdllts mellan den
huvudsakliga aktéren och évriga aktérer. Vad gdller Tornedverken har man ddrtill behandlat Crisolteq Oy:s
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anmdlan om provverksamhet rérande behandling av fillning och tillverkning av sulfatprodukter. Ar avsikten
att inkludera denna aktér ocksa bland dem som anséker om tillstand?

De huvudsakliga aktérerna utgors vad géller den verksamhet som avses i ansdkan om tillstand
av Outokumpu Chrome Oy och Outokumpu Stainless Oy, som utdvar produktion och féradling
av metaller vid Torneaverken. NACE2-branschkoden for funktionerna ar 24.10 tillverkning av
jarn, stal och jarnlegeringar. Funktionerna har beskrivits narmare i kapitel 1.2 och 2 i ansdkan
om tillstand.

Torneaverken bildar en teknisk helhet, som har fasta band till den krossning av atervunnet stal,
fragmentering av atervunnet stal och tillverkning av mineralprodukter, vilka ar funktioner som
utdvas pa samma fabriksomrade. Krossning av atervunnet stal utdvas av Norex Tornio Oy,
fragmentering av atervunnet stal av Refelco Oy och tillverkning av mineralprodukter av Tapojarvi
Oy. Funktionerna har beskrivits narmare i kapitel 1.2, 2.6.6, 2.6.7 och 2.6.8 i ansékan om
tillstdnd. | avtalen mellan Outokumpu-bolagen och de bolag som utévar krossning,
fragmentering och tillverkning av mineralprodukter har det 6verenskommits att funktionerna
utfors pa det satt som beskrivits i kapitel 2.6.6, 2.6.7 och 2.6.8 i ansokan.

De omraden dar Norex Oy och Tapojarvi Oy utbvar sin funktioner i Tornedverkens
anlaggningsomrade har markerats pa den karta som utgor bilaga 1: det omrade som besitts av
varje namnda verksamhetsutovare har avgransats med en roéd streckad linje.
Krossningsfunktionerna foér atervunnet stal vid Norex Oy har pa kartan markerats med nummer
79, Refelco Oy:s fragmenteringsfunktioner for dtervunnet stal med nr 87, Tapojarvi Oy:s
tillverkningsfunktioner for mineralprodukter med nummer 50 och Tapojarvi Oy:s
tillverkningsfunktioner for ferrokromverkets mineralprodukter med nummer 64.

De funktioner som avses i tillstandsansdkan utévas for tillfallet av ovan namnda bolag och pa
motsvarande satt ansoks ett tillstandsavgérande for de ndmnda bolag som utgér sékanden. |
kapitel 11 i tillstandsanstékan har tillstandsvillkoren framstallts enligt bolag jamte motiveringar
for varje bolags verksamhet.

Crisolteq Oy:s verksamhet ingar inte i denna tillstandsansdkan, utan Crisolteq Oy ansdker vid
behov om miljétillstand for sin verksamhet da miljotillstandet for provverksamheten upphort.

2. Fortydligande, ansvarar Outokumpu fér all hamnverksamhet, bl.a. for lossningen av kalk till SMA:s
kalkfabrik, lossningen av LNG osv.

Outokumpu (eller Outokumpus underleverantor) ansvarar for alla hamnfunktioner, férutom
lossningen av Manga Oy:s naturgasskepp.

3. Den karta som visar de centrala funktionerna, vilken utgér bilaga 1 till ansékan, dr relativt allmdén. Till
exempel ferrokromverkets olika produktionsanldggningar (sdsom sinterverken och smdltverket)
stdlsmadltverken, vdrmecentralen, tryckluftscentralerna, vattenbehandlingsanldggningen,
produktionsavdelningarnas vattenbehandlingsanldggningar och de viktigaste lagren (sdsom lagren for
legeringsdmnen och Gtervunnet stdl) ska ldggas till pa kartan.

En uppdaterad karta o6ver Torneaverken har presenterats som bilaga 1. De
produktionsanlaggningar som finns i omradet och de hjalpfunktioner som hor till dessa visas pa
kartan. Vad géller den virmecentral som namns i fragan, for skandena dnnu for klarhetens skull
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fram att den vdarmecentral som finns i Tornedverkens fabriksomrade dgs av Tornion Voima Oy,
som ocksa ansvarar for dess funktioner. Varmecentralsfunktionerna omfattas inte av denna
ansokan.

4. Kapitel 2.6.1 rérande ferrokromverket i ansékan ér vad géller processanordningar relativt allmént. Det
redogor till exempel inte fér antalet kulkvarnar och deras placering.

Kapitel 2.6.1 rérande ferrokromverket i ansékan har preciserats och uppdaterats i ansékan.

5. Pd sidorna 56—-57 i ansékan: Det finns ingen bilaga om riskhanteringen, ska fogas till ansékan.

Vid Torneaverken anvands ett forfarande, i vilket de risker som riktar sig mot funktionerna
beddms pa overgripande satt. Detta innebar att ocksd milj6-, sdkerhets- och kvalitetsrisker
granskas som en del av de operativa riskerna i verksamheten. Slutresultatet av
riskhanteringsanalysen innehaller detaljerad information om bl.a. funktionernas tekniska och
affarsekonomiska omstandigheter, vilka omfattas av affarssekretessen, och féljaktligen inte ar
offentlig information.

Bilaga 2 innehaller ett sammandrag 6ver de ndmnda riskanalyserna vad galler miljorisker.

6. Vilka brinslebehdllare avser sékanden i framstdllan om tillstandsvillkor 69? | ansékan ska det tydligt féras
fram hur och var tankningen av fordon som inte registrerats fér vagtrafikanvidndning genomfors.

| tillstandsvillkor 69 avses de tva bransledistributionspunkter som finns i fabriksomradet och de
tre branslebehallare i vilka bransle forvaras for de tag som trafikerar i fabriksomradet. Laget pa
kartan for de bransledistributionspunkter som finns i anlaggningsomradet for dessa visas i bilaga
2 Atill ansokan.

| fabriksomradet har Neste tva bransledistributionspunkter, som anvands for att tanka de fordon
som ror sig i omradet. Enbart i undantagsfall tillats anvandning av mobila bransletankar (t.ex.
bandgravare, som tillfalligt arbetar i terrdngen).

Det skdnktag (kromtag) som trafikerar mellan ferrokromverket och stalsmaltverket har en
tankningspunkt bredvid banan. Dartill har stalsmaltverket egna behallare for skrottaget och
transportanordningen for skankvagnen.

7. So6kandens framstdllan om tidsplanen for utvidgandet av asfalteringen av mellanlagringsomrddet.
Alla omraden som for tillfillet anvands i mellanlagringen av atervunnet stal ar belagda med

asfalt.

8. Enligt ansékan tas flytande naturgas i bruk dr 2018. Den uppdaterade situationen rérande ibruktagandet
av naturgas och bruksobjekten.
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Naturgas har tagits i bruk i slutet av ar 2018 pa sa satt att naturgas fran och med oktober anvants
som bransle i kallvalsverket och fran och med december vid 6vriga fabriksavdelningar, det vill
saga vid ferrokromverket, stalsmaltverket och varmvalsverket. Naturgas anvands i objekt dar
flytgas tidigare anvandes, det vill sdga att det handlar om bytet av bransle; den flytgas som
tidigare anvandes har ersatts med naturgas. | fortsattningen anvands flytgas enbart i sma
mangder i laboratorieskala i anknytning till forskningsverksamheten vid teknologilaboratoriet,
men det planeras att ersatta flytgas med naturgas ocksa i laboratoriet.

Tabell 1 innehaller en lista 6ver bruksobjekt for naturgas vid Torneaverken och en bedémning
av den arliga konsumtionsmangden.

Tabell 1. Bruksobjekt for naturgas vid Torneaverken och uppskattad arlig konsumtionsméangd
utifran produktionsprognosen for ar 2019.

Fabriksavdelning Anvindningsindamal Uppskattad
forbrukningsvolym,
MWh/a

Ferrokromverket vid sinterverket som hjalpforbranningsgas i sinterugnen | 275

vid uppkorningen av ugnen och tandbréannarna, vid
smatlverket vid tandbrdnnarna vid smaltugnens
forvarmningsugnar

Stalsmaltverket som férbranningsgas vid ljusbagsugnarnas sidobrannare | 145 000
och vid olika processanordningarnas torkare och
varmare, som gasskarningsgas vid
stranggjutningsmaskinen

Varmvalsverket forbranningsgas vid stegbalksugnarna och 200 000
haspelugnarna

Kallvalsverket som forbranningsgas vid glédgnings- och 450
betningslinjerna och vid RAP5:s ugnar och vid Steuler-
gasskrubbrarna och vid doppvarmarna vid
regenereringsanlaggningen

9. Enndrmare beskrivning av tillverkning av sulfatlésningar vid neutraliseringsanléggningen (grundar sig nu
pd anmdlan om provverksamhet, verksamheten dr ur tillstGndssynvinkel en ny direktivanldggning i
omrddet). Ar avsikten att ta provverksamheten i stadigvarande bruk?

Om det utifran provverksamheten visar sig att processen fungerar och ar l6nsam, ansoker
Crisolteq Oy om milj6tillstand for den.

10. Till ans6kan ska man foga drsrapporten éver miljéskyddet vid Tornedverken 2017 (bilaga 3 innehdller
drsrapporten 2016), ocksa avfallsuppgifter och det senaste uppdaterade kontrollprogrammet.

Ansokan har kompletterats genom att till bilaga 3 till ansékan foga arsrapporterna 6ver
miljoskyddet vid Torneaverken fran aren 2017 och 2018.

Torneadverkens gallande kontrollplaner har presenterats i bilaga 23 till ansdkan. Det
kontrollprogram for miljoutslapp (luftutslapp, deponiavrinningsvatten och avfall) som utgjorts
bilaga till ansdékan &ar inte det senaste kontrollprogrammet. Som bilaga 23 till ansdkan
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overlamnas i samband med denna komplettering det senaste kontrollprogrammet for
miljoutslapp fran 5.7.2016.

11. Bilaga 23 till ans6kan innehdller kontrollprogrammet fér Gr 2014 och som bilaga 1 till denna finns
avloppskartan fér fabriksomradet Gr 2011. Denna karta ska uppdateras.

En uppdaterad avloppskarta (25.1.2019) har fogats till bilaga 23 till ansokan.

12. Bottensedimentundersékningar av Torned férgrund har gjorts senaste gdng dr 2012 och uppenbarligen
pd nytt i dr, eftersom de gérs med sex drs mellanrum. Om resultaten redan dr i anvdndning, ska de fogas
till ansékan.

Bottensedimentundersdkningar har gjorts ar 2018 och undersékningsresultaten ar tillgangliga.
Resultaten och analysen av dessa har presenterats i bilaga 3.

13. De centrala tabellerna fér ansékan (bl.a. 1, 2, 3, 4 och 6) uppdaterade med produktions-, radmnes-,
kemikalie-, brdnsle- och energikonsumtionsuppgifter for ar 2017. Uppdateringen av Gr 2017 ocksad i
avsnittet “FoU-projekt och miljéinvesteringar”.

De centrala tabellerna fér ansékan och FoU-avsnittet har uppdaterats med uppgifterna fran ar
2017 och 2018. Dartill behandlar arsrapporterna 6ver miljoskyddets fran ar 2017 och 2018, vilka
utgor bilagor till ansdkan, FoU-arbetet och investeringarna for miljoskyddet.

14. En utredning 6ver hur sammansdttningen av de viktigaste raémnen och halterna av skadliga dmnen féljs.

Raamnenas sammansattning och halterna av skadliga @mnen féljs med de kdpsspecifiaktioner
som faststdllts for leverantéren. Specifikationsutfallet sadkerstdlls med regelbundna
laboratorieanalyser. Vad géller atervunnet stal sker detta sakerstdllande med
balanssmaltningar, eftersom det inte ar realistiskt att kunna ta ett representativt prov fran
atervunnet stal. Ra&dmnen far inte alls innehalla radioaktivitet och en avvikelse leder alltid till en
reklamation och returnering av materialet. Vad géller atervunnet stal tillats inte
kvicksilverhaltigt material (stycken) eller elektronikdelar. Man forséker utreda dessa med
balanssmaltningar (av inkdpt stal smalts en hel ugn med material) och partier med hoga
kvicksilverhalter returneras till leverantoren. Eftersom kvicksilver dock alltid finns i sma mangder
som féroreningar i atervunnet stal, har ugnarna utrustats med en reningsanordning vid
stalsmaltverket.

Analysprogrammet for de viktigaste ravarorna har presenterats i bilaga 4.

15. Byggplan och genomférandetidtabell fér IMO-félten i hamnen.

Fran IMO-faltet i hamnen, dar fluorvatesyra och argon lagras, flyttas lagringen av fluorvatesyra
narmare produktionen till kallvalsverkets omrade under ar 2020.

Det finns tva genomforandealternativ och inget val mellan dessa tva har annu gjorts.

Alternativ 1 ar att flytta en container fran ett skepp direkt till utloppsplatsen for kallvalsverket,
varifran den toms i lagerbehallaren. Alternativ 2 ar att flytta en container fran ett skepp direkt
till fabriksomradet, dar den férvaras i ett andamalsenligt lagerutrymme.
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16. Beskrivning av de nya kalklagren och anvidndningen av dessa. Hur har hanteringen av de planerade nya
utsldppen fran kalklagret genomférts? Trots att de inte férutsdtter miljétillstand handlar det om
tillstandspliktig verksamhet och nédvéndiga féreskrifter kan ges.

Den kalciumoxid och den kalciummagnesiumoxid vilken ska lagras i Royttahamnen férs med
fraktskepp i partier pa ca 4 000 ton. Nar skepp lossas, lyfts kalk fran skeppet med en skopkran
till en lufttom tratt. Tratten ar utrustad med en dammavskiljningsanordning fér att minska
dammbildningen. Skeppen lossas till sex lagersilor. Varje silo har en kapacitet pa 2 000 ton. Fyra
av silorna ar reserverade for kalciumoxid och tva for kalciummagnesiumoxid.

Kalciummagnesiumoxid och en del av kalciumoxidprodukterna flyttas med
inmatningsanordningar direkt till billastningen och de lastas till lastbilen med ett
lastningsskarvstycke.

Den aterstdende delen av kalciumoxidprodukterna flyttas fran lagersilorna med
inmatningsanordningar till en trestegsgallring, dar produkten sorteras enligt granulatstorlek.
Utifran granulatstorleken lagras produkterna i olika lastningssilor, varifran de kan lastas till
lastbilar.

Overférings- och behandlingsanordningen fér kalciumoxid och kalciummagnesiumoxid &r
utrustad med maldammavskiljning- och pasfiltreringsenheter. | lastningen av lastbilar anvands
ett lastningsskarvstycke som ar utrustat med dammavskiljning.

Fint material lossas vid smaltverket direkt till silor fran tankbilen, Ovrigt material till
inmatningstrattar och legeringsamneshallen med tippning, i fortsattningen eventuellt med en
bil som kan lossa underifran. Transporterna sker pa tackt flak

En allman layoutbild dver funktionerna har presenterats i bilaga 5.

17. Finns det i férgrunden av fabriksomrdadet sadana vdrdefulla objekt i undervattensnaturen som utsldppen
kan férsdémra?

Objekten under vattenytan i fabriksomradets forgrund har behandlats i bilaga 3. Som
sammandrag konstateras det i utredningen i bilaga 3 att det utifran beddmningen av
vattendragskonsekvenserna inte bedéms att utslappen fran Torneaverken férsamrar vardefulla
objekt i undervattensnaturen.

Avfall

18. Sékanden ska fértydliga om drenden enligt 25 § i avfallsférordningen ingdr i uppféljinings- och
kontrollplanen fér avfallsbehandlingen.

Verksamhetsutévarna har i framstéallningarna om tillstandsvillkoren (villkoren 95, 100, 101 ja
102, vilka ingatt i ansokan) framstallt att alla uppfoljnings- och kontrollplaner relaterade till
verksamheten uppdateras efter att tillstandsmyndigheten avgjort tillstandsdrendet. Syftet med
forfarandet ar att uppfoljnings- och kontrollplaner i sa fall pa behorigt satt fas overensstammer
med innehallet i tillstandsvillkoren i tillstandet och att med kontrollen férsoka producera precis
sadan information med vilken det visas att tillstandsvillkoren efterlevts. | uppdateringen av
uppfoljnings- och kontrollplanerna inkluderas ocksa alla sadana element som ar nédvandiga for
att fullgéra lagstadgade forpliktelser, sasom forpliktelser enligt 25 § i avfallsférordningen. Se
ocksa fraga 71.
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19. En uppdaterad utredning &ver utnyttiandet av slaggprodukter i fabriksomrddet, bl.a. om
produktifieringen av dessa, CE-mdrkningar och Reach-situationen.

Stensubstansprodukter har utnyttjats i fabriksomradet saval i fyllningen av
sugmuddringsbassangen som i byggandet av vindvallen. Mindre mangder har utnyttjats i andra
jordbyggnadsobjekt. Tabell 2 innehaller en specifikation enligt mineralprodukter over de
materialmangder som fram till slutet av ar 2018 anvénts i fyllningen av sugmuddringsbassangen
och byggandet av skyddsvallen. Byggande av sugmuddringsbassangen borjade 23.5.2013.

Tabell 2. Utnyttjande av mineralprodukter i omradet for Torneaverken, situationen i slutet av ar 2018.

Bruksobjekt
Biproduktssmaterial t

Byggande av sugmuddringsbassdngen

Chrom Oy mineralprodukter OKTO-ISOLERING 0-11,2 mm 1473 655
OKTO-KROSS 148 498
totalt 1622 154
SPECIALSTALKROSS 0-32 / 0—

Stainless Oy mineralprodukter 16 mm 951 469

SPECIALSTALSAND 0-4 mm 1531228
AOD 0-200 mm 7675

totalt 2490372
alla totalt 4112 526

Har korts in i vindspoilern (ingar i det totala

mangderna) 1089 838

Mineralprodukter som tillverkats av ferrokromslagg (OTKO-isolering och OKTO-kross) har salts
ut arligen i en méangd pa 200 000—250 000 ton.

Ovan namnda mineralprodukter dr CE-markta och de ar ocksa Reach-godkanda.

20. Sidorna 31-33 i ansékan: vid sidan om uppgifterna frgn ér 2017 ska man i avfallstabellerna Ildgga till
summarader rérande de drsspecifika avfallsméngderna.

Summarader rérande uppgifter om de arsspecifika avfallsmangderna och uppgifterna fran ar
2017 och 2018 har lagts till i avfallstabellerna i ansékan.

21. Tilldgg av information om hur behandlingen av avfallet i fraga sker i den egna verksamheten i tabell 7
eller i en separat tabell.

Mellanrubriker har lagts till tabell 7, vilka redogor for hur varje avfallsfraktion behandlas.

22. Sidorna 33—-34 i ansékan: i den nedre kanten av sidan 33 har man konstaterat den méngd finslagg fran
stalsmdltverket som slutdeponerats i deponin under Gr 2012. Substansen hade dock under féljande ar
utnyttjats i jordbyggnad. Det ska ndrmare férklaras hurudan mdngd det handlar om (-> méjliga
konsekvenser for toppnoteringen fér specifikt avfall Gr 2012 och fér kommande drs Gtervinningskolonner,
bild 5).

Ar 2010 och 2011 utnyttjades stalsmaltverkets finslagg i formgivningsfyllningen vid stangningen
av Selleedeponin. Ar 2012 slutdeponerades finslagg fran stalsmaltverket i en mangd pa ca 210
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000 ton till Hietainpaadeponin. Efter ar 2012 utnyttjades finslagg i byggandet av lagerfiltet for
sugmuddringsbassangen och vindvallen. P3 bild 5 i ansékan finns slagg med enbart i den
slutdeponerade mangden ar 2012. Slagg anses vara mineralprodukter och de lamnar féljaktligen
utanfor avfallsrapporteringen, med undantag for slutdeponeringssituationen. Under aren 2013—-
2015 kérde man fran Hietainpaadeponin bort det slagg som koérts dit ar 2012 och de utnyttjades
i byggandet av lagerfaltet vid sugmuddringsbassangen. Talen i grafen géller de avfallsmédngder
som uppkommit drligen och utnyttjandetalen for aren 2013-2015 innehaller féljaktligen inte
slaggen fran ar 2012. Denna presenterade tillaggsutredning har lagts till ocksa i anslutning till
bild 5 i anstkan.

23. En utredning 6ver fyllningssituationen for Hietainpdddeponin och den Gterstdende fyliningsvolymen och
-tiden. Deponiverksamheten vid Prénnérinniemi har inte inletts inom en utsatt tid pd fem Gr enligt MSL
88 §. En preciserad bedémning av tidpunkten for idrifttagandet och behovet av deponin i Prénndrinniemi
(slutdeponeringsomrddet) processeseringsfiéltet for biprodukter. Alternativt kan regionférvaltningsverket
férordna att tillstandet upphér.

Den totala fyllningsvolymen for avfallsomradet i Hietainp&a dr ca 1 060 000 m?, och den har fyllts
i en mangd pa 510000 m3, det vill siga att fyllningsgraden &r ca 40 %. Med nuvarande
fyllningshastighet finns det utrymme &nnu foér s gott som tio ar, men pa grund av avfallets
sammansattning (avfallet ska delvis fyllas med invallning, dvs. att det ar en fuktig leraktig
substans) ar den faktiska fyllningstiden kortare, ca 3—4 ar. Slutfyllningen ska géras med torrt
material.

Avfallsomradet i Prénnariniemi har ursprungligen reserverats som ett avfallsomrade for
blandslagg. For tillfallet uppkommer inte s.k. blandslagg, utan allt slagg produktifieras och siljs
ut (storsta delen av ferrokromslagget) eller anvands i egna byggprojekt (stalsmaltverkets slagg).
Slaggbehandlingen haller pa att dndras och vad géller framtida slagg kan det finnas ett behov av
atminstone partiell deponering. Darfor ska Prannarinniemiomradet fortfarande hallas
reserverat som deponeringsomrade for slagg i miljotillstandet.

24. Beskrivningen av stabiliseringsanldggningarna fér gasreningsdamm ska férklaras i ansékan.
Verksamheten har beviljats det tillfdlliga miljétillstandet nr 12/2018/1 fram till slutet av ér 2022. Dartill
ska man ldgga fram uppgifter om resultaten av eventuella avfallsanalyser som gjorts fér denna
verksamhet och en framstdllan av sé6kanden 6ver hur drendet kopplas till detta anhéngiga drende.

Beskrivningen av stabiliseringsanldaggningarna for gasreningsdamm har lagts till i kapitel 2.6.9 i
ansokan. Stabiliseringsanlaggningen for gasreningsdamm har tillsvidare inte tagits i bruk, men
verksamhetsutbvaren bereder sig pa att eventuell anvandning av denna och férnyar sin ansékan
rorande en mojlighet att ta i bruk stabiliseringsanlaggningen enligt villkoren i miljotillstand nr
12/2018/1 (Obs! villkoren har inte lagts till i kapitel 11 i ansokan, vilket géller framstéllningarna
om tillstandsvillkor).  Forutsdttningarna for beviljande av tillstand har enligt
verksamhetsutdvarens uppfattning hallits oférandrade.

25. Beskrivning av dtgdrderna; vilket dr forfaringssdttet i situationer, ddr man i verksamheten tar emot
radioaktiva rédmnen eller ddr radioaktivt avfall uppkommer. Hur mellanlagras dmnena/avfallet och var
slutdeponeras de? Stralsdkerhetscentralens beslut och anvisningar om verksamheten.

De stralningskéllor som finns bland det atervunna stalet ar den enda féroreningen som orsakar
radioaktivitet. | regel upptacks dessa stralningskallor redan vid mottagningsinspektionen av
ravaran och de avlagsnas fran materialet. Det ar dock alltid mdjligt att en valkapslad och -
skyddad stralningskalla passerar forbi matningarna till smaltningen, vilket ocksa skett.
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Om en stralningskdlla nar smaltningen, upptidcks den véldigt snabbt i slagg- och
dammanalyserna. Stalsméltverket har tydliga anvisningar om forfarandet i dessa fall.
Arbetssdkerheten sdkerstalls och Stralningssdkerhetscentralen (STUK) underrattas direkt om
handelsen. | samband med smaltning och den darpa féljande reningssmaltningarna av ugnen
uppkommer lagaktivt avfall, fraimst damm och slagg. Reningssmaltningar goérs sa linge att
slaggets och dammets aktivitet underskrider de faststallda gransvardena. Radioaktivitet har
aldrig kumulerats i stal.

Lagaktivt avfall har mellanlagrats och slutdeponerats i avfallsomradet i Hietainpaa. Avfallet
mellanlagras i containrar och i slaggdammar. Behandling av avfall och placering av avfallet i
avfallsomradet i Hietainpaa forutsatter ett sdkerhetstillstand som beviljas av STUK — Outokumpu
Stainless Oy har sdkerhetstillstand nr 8300 av STUK for de néamnda funktionerna. De senaste
andringarna av sakerhetstillstandet har gjorts pa sommaren 2019 rérande behandlingen och
deponeringen av Am-241-haltigt avfall (beslut nr 8300/L4/19) och behandlingen och lagringen
av herrelosa kallor (beslut nr 8300/L5/19).

Ytan pa det omrade som varit i mellanlageranvandning for stralningsslagg har visat sig vara for
liten for lagring av material som uppkommer i flera konsekutiva stralningssmaltningar. P4 grund
av utrymmesanviandning och sakerhetsaspekter har lageromradet flyttats till
slutdeponeringsomradet i Hietainpaa, dar mellanlageromradet finns innanfor ett omrade som
sparrats med portar och stangsel. Det lagringsomrade som tidigare varit i anvandning &r numera
ett containeriseringsomrade (buffertomrade) for kyl- och stadmaterial for slaggskalar efter
stralningssmaéltningen,  varifran  slaggskalar och  containtrar  flyttas efter att
stralningsmaltningsarbetet ar klart direkt till lageromradet i slutdeponeringsomradet i
Hietainpall. | kartbilden som utgor bilaga 6 presenteras de namnda funktionernas placering i
avfallsomradet i Hietainpad. Outokumpu Stainless Oy har ar 2019 inlett byggandet av del 2 B av
avfallsomradet av i Hietainpaa. Lagaktivt avfall kommer i fortsattningen att placeras i 2 B-
omradet.

| detta sammanhang har skyddszonen mellan vdagen och avfallsomradet delvis blivit snavare. Vi
framstaller att tillstandsvillkor 44 dndras pa sa satt att skyddszonen vid mellanlagringsomradet
for containers mellan avfallsomradet och vagen far vara smalare dn 40 meter. Tillagg av
tillstandsvillkoret “Vad géller Hietainpaa tillats det dock att skyddszonen mellan vdgen och
avfallsomradet ar smalare dn 40 meter, dock minst 20 meter”.

26. Ett sammandrag éver hur manga skrotpartier eller andra raémnespartier som returneras till exempel pa
grund av hég kvicksilverhalt eller strdlning.

Ar 2016 och 2017 returnerades under bagge ar en rat. Returneringarna ar 2018 utgjordes av sex
olika partier. De returnerade mangderna atervunnet stal aren 2016—2018 specificerade enligt
orsaken till returneringen och totalt visas i tabell 3.

Tabell 3. De returnerade mangderna atervunnet stal aren 2016—2018 specificerade enligt orsaken till
returneringen och totalt

Rostfritt atervunnet stal 2016 2017 2018
Returnerade mangder specificerade enligt orsaken, t

- hog kvicksilverhalt 3909 1857 5416
- hog fosforhalt 3216
totalt 3909 1857 8632
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27.

28.

29.

30.

31.

Hur mycket féllning som avskilts med dekantercentrifug bildas vid ferrokromverket i snitt per malmton
som matas in i processen och hur och hur ofta flyttas den fér att torka i slamtorkningsbassédngen?

Dekantercentrifugerna fungerar oavbrutet. Avskild fallning faller till overféringsflak under
centrifugerna. Entreprendrerna transporterar och tippar fulla flak i torkningsbassangen for
vattenreningsfallning. Ar 2018 uppkom 8 087 t centrifugfillning, dvs. 16,4 kg per producerat ton
ferrokrom.

Har en kvalitetsanalys gjorts rérande de fdllningar som samlats med sdckfilter vid JVK1? Finns det
kvalitetsuppgifter om yt- och bottenslam vid flotationsanldggningen vid JVK2 och vart férs det for
behandling? Vilken dr kvaliteten pa bottensatsen fran klarnaren vid JVK1 vid varmvalsverket och vart férs
det for behandling. Arten pad rejektet frdn RAP-linjens fértjockningsanordning?
Fragan har besvarats i bilaga 8 till den uppdaterade anstékan.

I avfallssikerheten har man beaktat enbart den konsekvens som relaterar till stdngningen av deponierna.
Ocksa kostnaderna relaterade till avfall i lagret och behandlingen av dessa jimte transportkostnader ska
beaktas dd sikerhetens storlek bedéms, liksom ocksd kostnaderna for uppféliningen efter stdngningen

av deponin, behandlingen av lakvatten och gaser och den évriga eftervdrden i Gtminstone 30 drs tid. |
denna utstrdckning en uppskattad bedémning av storheten pad sékerheten.

Kapitel 9.2 om avfallssakerheten har uppdaterats i ansékan.

De drliga mdngderna slagg, bikaketegel, aktivt kol fran tillverkningen av hushdllsvatten, betongavfall,
grovt och finrejekt och tvdttvatten fran lastrummen vilka bildas i funktionerna och inte kan utnyttjas.

Fragan har besvarats i bilaga 8 till den uppdaterade ansokan.

Avfallshanteringsplanen fér hamnen ska éverldmnas som bilaga.

Avfallshanteringsplanen fér hamnen har presenterats som bilaga 7.

Utsldpp i luften

32.

33.

Beslut nr 172/2015/1, 17.10.2014, tillstandsvillkor 32 b: TillstGndshavaren ska rérande utsldpp som ndr
luften uppgéra en utredning om reningsanléggningsspecifika utsléppsgrénser och uppféliningen av
efterlevnaden av dessa, definieringen av stérningssituationer vid reningsanldggningarna och
berékningen av anvdndningsgraden for reningsanléggningarna och den totala reningseffektiviteten.
Utredningen ska éverldmnas till regionférvaltningsverket senast 30.7.2017. Regionférvaltningsverket kan
precisera ett tillstandsvillkor eller komplettera ett tillstdnd utifrdn en mottagen utredning. Finns
utredningen i frdga i ansékan?

Utredningen har gjorts och dverlamnats till regionforvaltningsverket, dar den anhangiggjorts
17.7.2017. Utredningen utgor bilaga 8 till kompletteringen av denna ansékan.

I punkt 5.2.2 i ans6kan konstateras det att olika atgdrder vidtagits fér att minska diffusa dammutsldpp.
Med alla ndmnda Gtgdrder har det énskade slutresultatet dock inte uppndtts. En framstdllan om de
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vidtagna dtgdrderna jimte tidsplaner i synnerhet fér att begrdnsa dammutsldpp av
slaggbehandlingsomrdden och andra betydande kdllor till diffusa dammutsldpp, till exempel att
transporten av kalk till fabriken sker med lastbilar, en ndrmare beskrivning av reduceringsdtgdrderna for
det diffusa utslépp som orsakas av detta.

| syfte att minska diffusa dammutslapp har foljande atgarder vidtagits under ar 2018:

1. Slaggbehandlingen har begrédnsats vid hard vind, antalet begransningsdagar ar ca 100/a.

2. De asfaltbelagda filten i behandlingsomradet stddas regelbundet och 6vriga omraden ar
belagda med en krossyta som binder damm. En granskning veckovis.

Lagerhoparna halls sa sma som mdjligt, det interna malet &r 20 000 ton.

Inmatningshoparna fuktas (maijligt enbart vid plusgrader)

5. Olika dammbildande kemikalier har provats, men tillsvidare har ingen lamplig hittats.

Pw

Ovan namnda atgarder har fran slutet av ar 2018 observerats ha en tydlig inverkan: personalens
interna reklamationer till exempel om dammbildning pa bilar pad parkeringarna har minskat.
Utvecklingsarbetet for att minska dammbildningen fortsatter hela tiden.

Forflyttningen av kalk fran Roytta hamn till stalsmaltverket sker med bilar. Lastning och lossning
beskrivs ndrmare i punkt 16. Betydande diffusa dammutsldpp uppkommer inte av denna
verksamhet.

Den plan for att minska diffusa utslapp vilken presenterats som bilaga 16 till ansdkan innehaller
en uppdatering av de atgarder till vilka verksamhetsutévarna férbinder sig for att minska
bildningen av diffust damm.

34. Vid ferrokromverket har man testat ytterligare reducering av utsldpp frdn slaggranulering bl.a. med tvdtt
av utloppsgas (sprinkling). Ett sammandrag &ver resultaten av testerna och en bedémning av
mdjligheterna att utvidga den och en bedémning av de nyttor som kan uppnds och de kostnader som
orsakas. Hur har sékanden for avsikt att framskrida i den forsknings- och reduceringsverksamhet som
gdller minskande av partikelutsldpp frén granuleringen?

Pa hosten 2017 testades tvatt av granuleringsanga fran slaggranuleringen for att minska
partikelutslappen i 1-granuleringen VKU3-ugnen. En extra skrubber hade monterats i
granuleringshuvan vid ugnsrenoveringsstoppet pa sommaren 2017. Som tvattvatten anvandes
samma vatten som for sjilva granuleringen. Vattnet utgdrs av renat utflode fran
ugngasskrubbrarna. Den férmodade nyttan uppnaddes inte med anordningen, tvartom 6kade
partikelutslappen da den extra tvattanordningen var i bruk. Uppgangen i partikelhalten berodde
pa den l6sliga salt som fanns i granuleringsvattnet, vars mangd var 80 % av de uppmatta
partikelutslappen. | den officiella analysmetoden raknas salt som kristalliseras fran vatten som
ett fast amne.

Nasta steg ar att prova slaggranulering med saltfritt dlvvatten under Q2 2019. Med tillfilliga
arrangemang gors en provkorning av 1-3 granuleringar, med vilken arrangemangets inverkan
pa partikelutslappen fran granuleringen utreds. Om tillrackligt positiva resultat uppnas, inleds
planeringen for att bygga en bestaende 16sning under stoppen fér VKU3-ugnen ar 2020. | sa fall
skulle granuleringsvattencirkulationen avskiljas fran nuvarande vattencirkulation till en egen
cirkulation. Se ocksa fraga 65.

11



KOMPLETTERING AV ANSOKAN, drende PSAVI/3744/2017 den ursprungliga ar fran 29.3.2019, har kompletterats
8.11.2019

Den nuvarande granuleringsvattencirkulationen ar den foljande: ugngasskrubbrar — klarnare —
sandfiltrering — granuleringsvattenbassdangen — slaggranulering — sedimenteringsbassdangen —
bassangcirkulationen — ugngasskrubbrar.

Vid en delad vattencirkulation vore granuleringscirkulationen den fdljande: alvvatten —
granuleringsvattenbassiangen — slaggranulering — fallningsbassangen — eventuell klarnare —
eventuell sandfiltrering — granuleringsvattenbassangen. Vid delade vattencirkulation vore
processvattencirkulationen den foljande: ugngasskrubbrarna — klarnaren — sandfiltrering —
eventuell cyanidavskiljning — bassangcirkulationen — ugngasskrubbrarna.

Denna l6sning befinner sig dnnu pa konceptstadiet och de drenden som ska utredas utgors av
bl.a. dlvvattnets tillracklighet, avskiljningen av cyanider fran ugngasernas vatten, behovet av att
kyla ner granuleringsvatten, avskiljning av fasta amnen och inverkan av salt som anrikas i
granuleringsdlvvatten under en léngre tid. Priset pa losningen &r &nnu Oppet, men
uppskattningsvis handlar det om miljoner. Om l6sningen visar sig vara fungerande, &r det ocksa
maijligt att genomféra den senare ocksa vid VKU1 och VKU?2.

35. Tilldggsutredning o6ver objekt som dr féremdl for engdngsmdtning. En utredning éver
reningsanordningarnas och sjélva processens verksamhet och éver provtagningsfrekvensen och
representativiteten fér de resultat som fas som engdngsprover, ur uppféliningsvinkel. Det vill sdga
verksamhetsutévarens syn pd vad till exempel tre engdngsprover sdger om utsldppen fran ifrégavarande
process.

Vid Torneafabrikerna finns det enligt det gallande kontrollprogrammet for luftutslapp 73
luftutslappsobjekt, fran vilka partikelutslapp mats. Vid 39 av dessa objekt finns kontinuerlig
partikelmatning och 34 objekt ar foremal for s.k. engangsmatning. Engangsmatningar gors en
gang per ar vid objekt dar det arliga utsldppet ar 6ver 2 t och med fem ars intervall i objekt dar
utsldppet inte uppnar 2 t. Engangsmatningar gors av ett externt ackrediterat méatlaboratorium
da processen ar i normaldrift.

| placeringen av kontinuerliga matanordningar har man beaktat miljérisker och
matanordningarna har placerats pa objekt, i vilka eventuella storningssituationer i
reningsanordningarna kan orsaka ocksa betydande utsldpp, om de inte upptacks i tid.
Placeringen av kontinuerliga maéatanordningar uppfyller ocksa kraven pa fabriker i BAT-
handlingarna. De objekt som ar féoremal for engangsmatning ar klart mindre utslappsobjekt och
de foljs fran processernas kontrollrum utifran processtorheterna. Vid objekt som ar foremal for
engangsmatning har den storsta delen antingen en torr- eller vatreningsanordning, med vilken
processgaserna renas innan de leds ut i luften. De reningsanordningar som ar i anvandning ar av
BAT-teknik. Anordningarnas funktion foljs bl.a. med tryckskillnader och i vatskrubbrar ocksa
utifran vattenmangden. Dartill gérs dagliga faltrundor vid dessa objekt.

Tva olika typer av torkningsreningsanordningar ar i anvandning: pas- och kassettfilter.
Pasfilterenheterna utgérs beroende pa objektet av hundratals eller till och med tusentals
enskilda filterpasar, som stéllts i rad. Den gas som ska renas leds till filterenheten, varifran den
flyter via filtertyget till pasen och darifran mot utloppsskorstenen. Partiklarna lamnar pa pasytan
och bildar en dammkaka. Pasfilter renas med automationsstyrning med tryckluftsslag, da det
dammlager som bildats pa ytan faller till dammavskiljningssilor. Reningen sker da den
tryckforlust som det tilltagandet dammlagret orsakar stiger till en viss automationsfaststalld
niva. Kassettfiltren fungerar med samma princip som pasfiltren. Den gas som ska renas i dessa
leds till filtreringselementen, som ar ytbelagda porésa skivor som tillverkats av ihopsintrat
plastgranulat. Den rening som gors med tryckluftsimpulser &r tidsstyrd. Enligt en
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litteraturoversikt ar pas- och sinterelementens avskiljningsgrad sa gott som 100 %. Ocksa i de
avskiljningsgradmatningar som gjorts vid Torneadverken har pas- och kassettfiltrens
avskiljningsgrad konstaterats vara sa gott som 100 %.

Vid vatskrubbern grundar sig reningen av utsloppsgaser pa en vattendimma med sma
fraktioner, vilken binder de komponenter som ska renas fran gasen. | venturiskrubbrarna hojs
gasflodets hastighet i venturiréret, da sma vattendroppar som binder partiklar bildas da gasen
kolliderar med den vattenstrale som matats in i venturistrupen. Fran venturiroret leds gasen till
en cyklon, som vidare avskiljer partiklar fran gasen. Den gas som ska renas i vatelefiltret sugs till
ett filter, dar det leds till den nedre delen av ett elstatiskt vatfilter. Ett integrerat sprinklersystem
uppratthaller en kontinuerlig vattendimma, tack vare vilken den nedre delen av
fallningselektroderna hela tiden halls fuktig. Gasen stiger uppat langs bikakeartade rér, som inuti
har elektroder som orsakar en negativ hogspanning. Nar vattendropparna och dammpartiklarna
ror sig i roret laddas de elektriskt, da fallningselektroderna drar dem mot sig och da de fastnar i
det vattenlager som bildats tidigare. Vattenskiktet sjunker nerat tillsammans med partiklarna.
Enligt en litteraturoversikt ar venturiskrubberns avskiljningsgrad mindre an 99 % och vatelfiltrets
ofta 6ver 99,9 %. Vid de avskiljningsgradmatningar som gjordes vid Torneaverken var
avskiljningsgraden i venturiskrubbrarna ca 80-97 % beroende pa objektet och sa gott som 100
% vid vatelfiltret.

Alla objekt som é&r foremal for engangsmatning ar med undantag for granulering av
ferrokromslagg kontinuerliga processer. | dessa processer férekommer inte egentligen alls
variation vad galler kvaliteten pa det material som matas in. Likasa ar inmatningsflédet och
utloppsgasflodet i objekten relativt jamna under normal drift. Foljaktligen kan objekt som ar
foremal for engangsmatning definieras som kontinuerliga processer, vars utslapp ar av
standardniva och som halls jamna pa lang sikt. Ocksa i JRC:s referensrapport rorande luft- och
vattenutslapp ROM (BREF-dokument for kontrollen) konstateras utslappen fran sadana objekt
vara relativt stabila pa lang sikt. | samma rapport konstateras det att méatintervallet for ett objekt
som ar foremal for engangsmatning kan vara upp till fem ar langt, da de tidigare méatningar som
gjorts under normalverksamheten klart underskridit det gransvarde som faststallts for objektet.
Objekt med laga utslapp vid Tornedverken, vilka ar foremal for engangsmatnnig, har i
matningarna under normal drift klart underskridit de faststallda gransvardena for objekten.
Enligt ROM-rapporten ar bra praxis vad galler méatserier for ett stabilt objekt att ta atminstone
tre enskilda matningar, och i allmdanhet ar en enskild méatning 30 minuter lang.
Engangsmatningarna vid Torneaverken goérs som en serie av tre enskilda matningar pa
atminstone 30 minuter.

Objekt vid Torneaverken vilka inte dr foremal fér kontinuerlig partikelmatning, utgérs med andra
ord, med undantag for slaggranulering, av objekt med laga utslapp, vilka till storsta del har
reningsanordningar av BAT-teknik. Med enskilda engangsmatningar ar det mojligt att utreda
utslappsnivan vid normaldrift under matningen, vilken pa lang sikt kan férmodas vara av samma
storleksklass da processerna ar kontinuerliga processer, vars utsldappsniva inte varierar pa
betydande satt. Det forfarande som ar i anvandning motsvarar praxis enligt BREF-dokumentet
for kontroll.

36. Preciserade planer om ibruktagande av VOD-konverteraren jimte tidsplaner vid produktionslinje 1 vid
stdlsmadltverket och dess eventuella konsekvenser for utsldipp som leds ut i luften och fér andra utsldpp.

For tillfallet finns det inte kortfristiga planer for att ta i bruk en VOD-konverterare.
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37. Alla reserdrivkdillors bréinsleeffekter och utloppsskorstenarnas héjder specificerade enligt enhet.
Hojderna pa skorstenarna vid reservdrivkallorna ligger pd 5—-7 meter ovanfor marken och i

typfallet finns skorstenarna pa hallvdggarna, och de stiger inte upp till taket. Latt brinnolja/diesel
anvands som bransle. Maskinernas effekt har presenterats i tabell 4.
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38. Ett sammandrag éver ldngden pd facklingen av kolmonoxid och médngden facklade gaser under de
senaste dren, presenterade enligt dr. En uppskattning av de utsldpp som facklingen orsakar och

Tabell 4. Torneaverkens reservdrivkallor

Lige Motor Effekt kva | Effekt, kW
Reservkraftmaskiner

Kallvalsverket 1, Neutralisering Caterpillar 3508B 1100 880
Kallvalsverk 1, HP3 Perkins RR 3012TWG2 500 440
Kallvalsverk 1, HP4 Perkins 3012TAG 3A 800 640
Kallvalsverk 2 Caterpillar 3508B 1100 880
Kallvalsverk 2 Caterpillar 3508B 1100 880
Varmvalsverket Caterpillar 3508B 1100 880
Varmvalsverket Caterpillar 3508B 1100 880
Stalsmaltverket Caterpillar 3508B 1100 880
Stalsmaltverket Caterpillar CAT C32 1100 880
Stalsmaltverket Caterpillar 3508B 1100 880
Stalsmaltverket Caterpillar 3508B 1100 880
Stalsmaltverket Caterpillar 3508B 1100 880
Stalsmaltverkets vattenbehandling | Caterpillar 3508B 1100 880
Stalsmaltverket VKU2 och AOD- Caterpillar 3508B 1100 880
vattenbehandlingsanlaggningen

Varmecentral Caterpillar 3508B 1100 880
Tryckluftsanlaggningen Cummins QSK23-G3 825 656
Hallager 1 Catepillar 3306 300 240
Alvvattenpumpanldggningen Volvo TWD1643 630 504
Ferrokromverket Caterpillar C32 1100 880
Ferrokromverket, tidigare Volvo GS450 440 352
verkstaden

Ferrokromverket, Caterpillar 33512B 1600 1280
vattenbehandling

Ferrokromverket, Caterpillar 33512B 1600 1280
vattenbehandling

Ferrokromverket, sinterverk 3 Caterpillar 33512B 1600 1280
Reservdieselpumpar

Alvvattenpumpanldggningen, Valmet 411DSPK 65

ravatten

Alvvattenpumpanldggningen, Sisu Diesel 634DSBIP 165
ravatten

Havsvattenpumpanlaggning, Valmet 411DSP 90
brandvatten

Kylvattenanlaggning 1, kylvatten Gummins NTA-855-G6 435
Kylvattenanlaggning 1, kylvatten Gummins NTA-855-G6 435
Kylvattenanlaggning 2, ravatten Sisu Diesel 634DSBIP 165
Kylvattenanlaggning 2, kylvatten Gummins NTA-855-G2 430
Kylvattenanlaggning 2, kylvatten Gummins NTA-855-G2 430
Kylvattenanlaggning 2, kylvatten Gummins NTA-855-G2 430
Kylvattenanlaggning 2, brandvatten | Gummins NTA-855-G2 430
Brandvattenanlaggning, Gummins NTA-855-G4

brandvatten

Vattenanlaggning, ravatten Sisu Diesel 634DSBIP 165
Vattenanlaggning, brandvatten Gummins NTA-855-G2 430

utvecklingen fér facklingsbehovet under de ndrmaste dren.
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Tabell 5 visar ett sammandrag av langden fér kolmonoxidfackling och mangden facklade gaser
liksom ocksa de partikel- och koldioxidutslapp som facklingen orsakat aren 2016—2018. Dartill
innehaller tabellen en uppskattning 6ver de utslapp som facklingen orsakar under framtida ar. De
siffror som tabellen visar innehaller uppgifter om ragaskorningar och annan fackling, forutom vad
géller langden, som enbart gédller ragas. Ragaskorningarnas proportionella andel av
ugndrifttimmarna har, granskat enligt ugn, under granskningsperioden 2016-2018 varierat
mellan 0,2-3 %, och féljaktligen oftast varit < 1 %.

Tabell 5. Langden pa fackling av kolmonoxid, de facklade gasmangderna och de utsldpp som orsakats av
fackling aren 20162018 och en bedémning av de utslapp som facklingen orsakar under de narmaste
aren.

Ar Ragas och annan fackling

Mingd, tm3 Lingd, h! Partiklar, t CO,, t
2016 15400 71 16 27 400
2017 18 700 327 36 33300
2018 18 400 255 33 32100
2019 20-30 41 000
(uppskattning)
2020 20-30 41 000
(uppskattning)
2021 30-40 42 500
(uppskattning)
20xx 30-40 46 000
(bedémning)

Anmérkning: ¥ Innehéller enbart lingden pa ragaskérningar

39. | tabell 13 dr summan av partiklarna uppenbarligen fel eller s ér partikelutsldppet fran ndgot
utsldppsobjekt for stort. Tabellen ska korrigeras i denna utstréickning

Tabell 13 i ansdkan har korrigerats, vad galler kallvalsverket fanns ett fel tal.

40. Med vilka tekniska lésningar dr det mdéjligt att minska de metallutsidpp som leds ut i luften fran
kallvalsverket fran nuvarande niva? Bedémning av den nytta som kan uppnds med reduceringen.

Andelen for kallvalsverkets partikelutsldpp av hela Tornedverkens partikelutslapp ar knappt 5 %.
Metallutslappens andel dr dock mycket mer betydande, till exempel har stoérsta delen av
nickelutslappen sitt ursprung i kallvalsverket. Vid kallvalsverket ar nedkylningszonerna vid HP-
linjerna de viktigaste utslappskallorna. Vid nedkylningszonerna, liksom ocksa vid andra
processplatser, anvands olika reningstekniker (patronfilter, cykloner och skrubbrar). Utifran
matningarna ar det inte mojligt att visa om tekniken ar battre dn andra, utan utslappet varierar
snarare enligt processplats. Halterna i franluften var dock med alla tekniker under 5 mg/m3.

Ingen egentlig utredning om minskning av metallutslapp och dess nyttor har gjorts. Utredningen
kommer att goras fore slutet av ar 2020.
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41. Pa vilka mdtningar grundar sig cyandivdteutsldppet fran stalsmdltverket enligt ansékan, en bedémning
av tillférlitligheten i utsldppsbedémningen och méjligheterna/behovet av att minska utsldppet?

Mangden cyanidvateutslapp fran stalsmaltverket grundar sig pa de matningar som gjordes ar
2014. Da mattes inte utsldppen fran ljusbagsugn 2 (VKU2), utan deras grund var den halt som
mattes vid ljusbagsugn 1 (VKU1). Senare ar 2015 har en anordning for avskiljning av kvicksilver,
vilken grundar sig pa inmatning av aktivt kol, monterats vid VKU2. Denna avskiljer ocksa
organiska foreningar (t.ex. dioxiner). Filtrens effekt vad galler avskiljning av cyanidvate ar inte
kdnd, men matningarna vid VKU2 goérs under ar2019.

42. | uppféljningen av luftkvaliteten har man i Puuluoto observerat tillfélliga kvicksilverhaltnivéer som tydligt
hdéjer sig fran bakgrundshalterna, vilka orsakats av fabrikens verksamhet. S6kandens bedémning av hur
det genom att utveckla verksamheten dr méjligt att ytterligare minska kvicksilverutslédppen och tillfélliga
konsekvenser for luftkvaliteten.

Verksamhetsutévaren har pa 2010-alet avsevart minskat kvicksilverhalterna genom att rikta
uppmarksamhet mot kvaliteten pa radmnena och genom att vid stalsmaltverkets utslappsobjekt
ta i bruk reningsanordningsteknik som minskar kvicksilverutslappen. Som den sista av de
namnda investeringarna ar 2018 monterades pa stalsmaltverkets AOD2-konverterare en
motsvarande reningsanldaggning for brandgaser (injicering av aktivt kol) som den som &r i
anvandning vid ljusbagsugn 2 (VKU2). Under ar 2019 monteras motsvarande renare ocksa vid
ljusbagsugn 1 (VKU1) och beredskap skapas for AOD1. Darefter har alla betydande
kvicksilverutslappskallor vid stalsmaltverket utrustats med reningsanordningar. Cirka 95 % av
verkens kvicksilverutslapp har sitt ursprung i stalsmaltverket.

| lagstiftningen om luftkvalitet har inte grans-, rikt- eller malvarden faststallts for kvicksilver.
Foljaktligen fas inte nagon mattstock av de varden som faststallts i lagstiftningen for resultaten
av luftkvalitetsuppfoljningen i Puuluoto ar 2017. Métresultaten i Puuluoto kan dock bedémas
genom att jamféra dem med varden som uppmatts i 6vriga omraden. Den genomsnittliga halten
av kvicksilver som uppmatts i uteluften i Puuluoto motsvarar den halt av kvicksilver vilken
uppmatts av Meteorologiska institutet vid matstationen for bakgrundsluftkvaliteten i Pallas, dvs.
en typisk bakgrundshalt for kvicksilver i Finland. Genom att granska helhetsbilden kan det
foljaktligen urskiljas att luftkvaliteten i Puuluoto i regel vad galler kvicksilver ar lika bra som i
omgivningen, dar inverkan av mansklig aktivitet pa luftkvaliteten ar liten (Pallas). Tillfalligt och
kortvarigt observerades det dock att halterna av kvicksilver i Puuluoto i uppféljningen ar 2017
steg fran bakgrundshalten och dessa andringar observerades ha ett klart orsakssamband med
Torneaverkens funktioner, i flera fall till situationer, dar exceptionella kvicksilverutslapp
orsakades vid stalsmaltverket.

Uppféljningen av miljokvaliteten visar att kvicksilverutslappen vid normal drift vid fabrikerna i
praktiken inte har konsekvenser for luftkvaliteten i ndrmaste bosattningsomrade, Puuluoto —
kvicksilverhalten i luften motsvarar i regel en typisk bakgrundshalt for kvicksilver i Finland. | syfte
att undvika en tillfallig férsvagning av kvicksilverhalten i luften ar det centralt att anvdanda och
hantera processerna pa omsorgsfullt satt och att begransa undantagssituationer till maximalt fa
situationer. Nyckelstallningen i detta arbete utgérs ocksa i fortsattningen av hanteringen av
radmnen och effektiv anvandning av reningsanordningarna. Pa det satt beskrivs i det forsta
kapitlet investerar verksamhetsutdvarna fortfarande i nya reningsanordningar, vilket forvantas
minska kvicksilverutslappen ytterligare fran nuvarande niva. Man férséker reagerar maximalt
snabbt pa avvikande situationer pa det satt som beskrivits i framstéllan om tillstandsvillkoret
(villkor nummer 34).

17



KOMPLETTERING AV ANSOKAN, drende PSAVI/3744/2017 den ursprungliga ar fran 29.3.2019, har kompletterats
8.11.2019

43. Hur upptdcks ldckage i fabriksomrddet i verksamheten (CO, LNG, propan) och hur begrdnsas
féroreningsrisken av Ildckage?

Lackage i gaslinjerna foljs saval via trycknedgang vid linjerna som med lackagedetektorer, som
dock fungerar enbart i halvslutna och slutna utrymmen. Féljning av lackage ar av primar vikt
ocksa for sakerheten (explosions- och forgiftningsrisk). Ett eventuellt lackage ska upptédckas och
omedelbart fas under kontroll.

Buller

44. Enligt den miljébullerutredning som inkommit som komplettering av ansékan 29.3.2018 finns det
fortfarande bullerkdllor i fabriksomrddet, pG vilka det dr mdéjligt att med rimliga kostnader utféra
bullerbekémpningsatgdrder. | kompletteringen har det presenterats att nya ljudddmpare monteras i en
mdngd pa 10-15 st./dr. En ndrmare presentation av de planerade dtgdrderna for att ytterligare minska
bullerutsldppen och fér att begrénsa bullerspridning.

Med de utférda bullerméatningarna har det varit mojligt att visa att de vidtagna
bullerbekdmpningsatgarderna haft en tydlig inverkan pa fabrikens bullerutslapp. Vid de senaste
matningarna konstaterades det att bullret minskade i snitt med 10dB(A vid bullerkallor dar en
ljuddampare monterats och det konstaterades att de vidtagna bullerbekdmpningsatgarderna
varit framgangsrika. | fabriksomradet anvands fortfarande flera tiotals bullerkallor, pa vilka det
tekniskt sett ar mojligt att montera en ljuddampare. Monteringen av ljuddéampare jamte
luftventilationsflaktar och motsvarande luftventilationskanaler har konstaterats vara en effektiv
metod i miljobullerbekdmpningen. Monteringen av ljuddémpare pa lampliga objekt pa
fabrikshallarnas tak ar ett arbete som tar flera ar, vilket utfors effektivt och sdkert genom att
montera ljuddampare som helheter av dampare som fysiskt sett finns ndra varandra. Objekt i
vilka en ljudddmpare monteras arligen, védljs genom att rikta uppmarksamhet mot bl.a.
kostnadseffektiviteten i monteringen och mot att monteringen ska goras som tekniskt sett
fornuftiga partiella helheter. Dartill stravar man i monteringsordningen efter att i man av
mojlighet framskrida pa sa satt att ljuddampare forst monteras pa objekt vid vilka
miljébullernivan kan minskas effektivast. De vidtagna atgarderna rapporteras i samband med
arssammandraget av miljoskyddet.

Kemikalier

45. Beskrivning av principerna foér eventuell anvéndning av klorkemikalier och slembekdmpningsmedel i
reningen av vatten och distributionen av hushdlls- och kylvatten och i andra vattencirkulationer i
anldggningen..

Vid vattenbehandlingsanldggningarna anvands arligen ca 5 000 kg natriumhypoklorit, som laggs
till i det hushallsvatten som tillverkas vid vattenbehandlingsanlaggningen som sista processkede
innan vattnet leds till hushallsvattennatet. Natriumhypokloritens uppgift ar att hindra
mikrobtillvaxt i vattenledningsnatet.

Vid havsvattenpumpanlaggningen tillverkas med insitu-teknik (eletrolys) utifran rent salt (NaCl
99,7 %) en natriumhypokoritlosning pa 2,5 %, som for tillfdllet pa arsniva tillverkas i en mangd
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pa ca 320 000 I. Natriumhypokloritets uppgift ar att hindra mikrobtillvéxt i havsvattennatet och
i tillhérande anordningar, sasom i varmevaxlarna.

| stalsmaltverkets och varmvalsverkets avdelningsspecifika vattenbehandlingssystem anvands
bioxider for mikrobbekdampning, framfér allt i varmevaxlarna. Vid stalsmaltverket finns det for
tillfallet tre bruksobjekt och vid varmvalsverket ett. Den arliga bruksmangden vid
stalsmaltverket ar for tillfallet ca 2 200 kg och vid varmvalsverket 11 000 kg.

46. Uppgifter om resthalter av kemikalier som dr giftiga eller vdldigt giftiga fér vattenorganismer i
avledningen ut i miljén och en bedémning av den féroreningsrisk som de fér med dig. Alternativt visas det
pa tillférlitligt sdtt att dmnena i frdga nedbryts redan inne i fabriksomradet, och de far inte sldppas ut i
vattendraget.

Kemikalier som ar skadliga for vattendraget nar inte miljon. Vid havsvattenpumpanlidggningen
tilldggs i den 6ppna kylvattencirkulationen med insitu-tekniken (elektrolys) natriumhypoklorit
pa 2,5 %, vilken tillverkats pa plats av rent salt (NaCl 99,7 %) for att hindra algtillvaxt i
varmevaxlarna. Anordningen anvander arligen 16 000 kg salt, av vilken 320 000 | 2,5-procentig
natriumhypoklorit tillverkas arligen. Innan inmatningen inleddes sakerstallde
anordningstillverkaren med matningar att skadliga halter av aktivt klor inte ldangre finns i slutet
av kylvattenlinjen.

47. Enligt punkt 4.4 i kapitel 4 matas i jordbasséngerna vid ferrokromverket ett flockningsmedel féor att
effektivisera sedimenteringen. Vilket flockningsmedel anviinds och vilket ér dess anvédndningsméngd/m??
PG motsvarande sdtt ska ocksa de behandlingskemikalier som anvdnds annanstans listas.

Vid ferrokromverket anvands for tillfdllet Solensis Drewfloc 470. Dartill har Kemiras Superfloc C-
491VP varit i testanvandning. Vid VKU3 tillverkas en |0sning pa 1 %, som doseras i
jordbassangerna i en méangd ca pa 500 I/h. Inmatningspunkten finns i en plats dar
ferrokromverkets allt processvatten forenas (~2 000 m3/h). Vid smaltverket vid VKU1 och VKU2
tillverkas en legering pa 0,08 %, vilken doseras i det vatten som gar till jordbassdangernna i en
mangd pa ~500 I/h. Vattnet fran sinterverken ingar ocksa i dessa vatten. Dartill har lut (NaOH)
och kalkmjolk matats in i jordbassangerna inom ramen for zinkhanteringen.

Vid kallvalsverket anvands for tillfallet FLOPAM AN 905 SH i sedimenteringen av processvattnet
fran neutraliseringsanldggning 2. Flockningsmedlet matas in i den processvattenlinje som leder
till den stora fortjockningsanordningen. Anvandningsmangden ar ca 2-2,5 ton per ar. Vid
fettavskiljningen vid neutraliseringsanldaggning 2 anvands for tillfallet FLOPAM FO 4190 SH, som
ar ett flockningsmedel for oljeavskiljning (flocken stiger till ytan och formas till slamlagret).
Anvandningsmangden ar 2-2,5 t per ar

Ovriga behandlingskemikalier som anvints vid Tornedverken har uppridknats i kapitel 2.5 i
ansokan.

Vattenarenden

48. | kapitel 2.7.1 star det att ca 80 % av det dlvvatten som kommer till vattenbehandlingsanldggningen leds
till fabriken som rdvatten och 20 % renas kemiskt. | kapitel 3 i bilaga 4 ségs det att detta férhdllande ér
90 % / 10 %. Andelarna mdste ses éver. Hur behandlas fillning och skrdp som avskiljts frén havs- och
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dlvvattenpumpanldggningen och en bedémning av belastningen av vattenbehandlingsanlédggningens
flotation, aktivkolfiltreringen och tvdttvattnet fran anjon- och katjonvéxlarna och MB-véxlarna (svavel-
och lutbelastning, organiskt dmne osv.).

Det ratta ravatten/renat vatten-forhallandet dr 90 %/10 %, vilket uppdaterats ocksa i punkt 2.7.1
i ansokan.

Sugkanalerna fér pumpanlaggningarnas vatten har skyddats med fasta haliga rensgaller. Dartill
har byggnaden for vattenuttag s.k. kedjekorgfilter, varifran det inkomna vattenskrapet leds
langs brunnarna tillbaka till dlvstranden. Mangden vattenskrap ar relativt liten och utgors av
normalt material som ror med sig vattnet (vaxter, skrdp osv.).

Humus fran dlvvattnet avldgsnas kemiskt och mekaniskt, med flotations-/kol-/sandfilter och
skoljvattnet leds till processavloppet och darifran processvattenbassiang P3. Saltfritt vatten
tillverkas av forfallt vatten med katjon-, anjon- och MB-véaxlare. De kemikalier som ska anvandas
i tvatten av massorna i vaxlarna utgors av svavelsyra, lut och vid behov havssalt. Tvattvattnet
leds via neutraliseringsbassdngen  till  processvattenavloppet och vidare till
processvattenbassang P3. Utgdende vatten fran processvattenbassingen P3 omfattas av
kontinuerlig provtagning och veckokontroll. Det kan bedémas att den belastning som orsakas av
vattenanlaggningen ar av obetydande grad med hansyn till helheten.

49. Fortydligande, dr sékandens avsikt att de vattenuttagstillstGnd som  finsk-svenska
grdnsdlvskommissionen beviljat stannar i kraft. Om man vill hdlla dessa i kraft, en precisering, vilka Gr
gdllande tillstGnd av grdnsdlvskommissionen och tillstandsvillkoren fér vattenuttag och
vattenuttagskonstruktioner? Om det dénskas att ett férordnande ges om vattenuttaget och
vattenuttagskonstruktionerna i samband med detta drende, en ndrmare utredning 6ver drendet och
tillstandsvillkor for detta (uppdatering 1 av férordnandet rérande framstdllan om tillstdndsvillkor fér
vattenuttaget i kapitel 11.1.1 i ansékan). Det av s6kanden framstdllda tillsténdsvillkoret 1 innehdller inte
ndgon begrdnsning av vattenuttaget, sGsom dnnu dr fallet i det tillstGnd som grénsélvskommissionen
beviljat. Det faktiska vattenuttaget har med bred marginal underskridit gréinsvérdena, men i ansékan ska
det édnda motiveras varfér en begrénsning inte alls ska finnas.

De géllande foreskrifterna for vattenuttag och vattenuttagskonstruktionerna ingar i
gransdlvskommissionens beslut M 8/09, M 12/09, som getts 29.6.2010. | del | foreskrifterna 1-
3 i det namnda beslutet foreskrivs det foljande om vattenuttaget:

1. Uttaget av sétt vatten fran Torne &lv far vara hogst 3 000 m3/h riknat som ett
dygnsmedelvarde.

2. Havsvattenuttaget far vara hégst 3000 m3/h (pumpverk) riknat som ett
dygnsmedelvarde.

3. Vattenuttaget vid punkterna 1 och 2 far tillfalligt 6verstigas med hogst 20
procent.

I motiveringarna till beslutet ndmns det vad géller ravattenuttaget att vattenuttaget inte orsakat
olagenheter for vattendraget och remissinstanserna har inte motsatt sig vattenuttag [vad galler
ansOkan om vattenuttag och ledning av avloppsvatten].

Verksamhetsutévarna tydliggor sin ansokan: avsikten ar att tillstandet till vattenuttag fran Torne
alv (sott vatten) och havet (havsvatten) stannar i kraft med nuvarande uttagskonstruktioner och
-arrangemang. Vattenuttagsarrangemangen har beskrivits i kapitel 2.7.1 i ansdkan.
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De faktiska vattenuttagsmangderna har klart understigit mangderna i gransalvskommissionens
beslut M 8/09, M 12/09 och i féreskrifterna 1 och 2, och behov av att tillfalligt 6ka vattenuttaget
enligt foreskrift 3 har inte forelegat. Eftersom vattenuttagsmangderna ar klart langre dn vad som
ansetts vara ett godtagbart vattenuttag i de géllande foreskrifterna, och ravattenuttaget inte
orsakat olagenheter for vattendraget, anser verksamhetsutévaren att det inte ar nodvandigt att
i fortsattningen ge kvantitava foreskrifter om vattenuttaget. Om tillstandsmyndigheten dock
anser att det ar nodvandigt att i fortsattning reglera vattenuttaget kvantitativt sett, anser
verksamhetsutovarna att villkoren enligt foreskrifterna 1-3, vilka géller for narvarande, borde
bevaras i kraft i oférandrad form.

50. Pd sidan 49 i ansékan sdgs det: “Processen har dndrats pd sd sdtt att allt gastvdttvatten behandlas fér
vid en klarnare och ddrefter vid sandfilter.” Vad gdller VKU2 och VKU3 stémmer detta, men vattnet frdn
det andra skedet av gasskrubbern vid VKU1 nar inte klarnaren, men en dndring planeras. Denna punkt
ska preciseras.

Utloppsvatten fran 1-skedet vid VKU1:s ugngasskrubbrar leds till klarnaren och vattnet fran 2-
skedet till sma jordbassédnger. Vatten fran 2-skedet dirigeras till klarnare pa hosten 2019.

Allt utloppsvatten fran ugngasskrubbrarna vid VKU2 leds till samma klarnare som
skrubbervattnet fran VKU1. Vattnet fran 2-skedet vid VKU2 vandes till klarnaren pa sommaren
2018.

En del av bottensatsen fran klarnaren filtreras med tre sandfilter. Filtrerat och ofiltrerat
overskott fran klarnarna dirigeras till granuleringsbassangen vid VKU1 och VKU2. Allt VKU3-
vatten som avlagsnas fran lagschaktugnarna kors till en egen klarnare. Allt 6verskott fran
klarnaren sandfiltras  med 10  sandfilter. Filtrerat  vatten dirigeras till
granuleringsvattenbassangen vid VKU3.

Utvecklingsatgarderna for avloppsvattenbehandlingen har behandlats pa mer 6vergripande satt
i samband med fraga 63 och i bilaga 25 till ansékan.

51. Den vdrmebelastning som ferrokromverket orsakar i havet (effekt och energi) och bedémning av
minskningen av vdrmeutsldppet fran jordbassdngerna under olika drstider. En uppskattning av
vdrmeutsléppen i vattnet fran den ppna cirkulationen vid stdlsmdltverkslinje 1 vid maximiproduktion.
En bedémning av mdéjligheterna att minska fabrikens virmeutslépp och en bedémning av de nyttor som
kan uppnds med minskningen.

Ferrokromverket orsakar inte nagon direkt varmebelastning i havet. Kylvattenbelastningen ingar
i den fjarrvdrmebelastning som redan presenterats 100 MWh/a (ferrokromverket och
stalsmaltverkets linje 1). Det ar inte mojligt att specificera dessa pa grund av bristen pa
information. Under vintertid dirigeras 50 % av denna varmelast till hamnen, pa sommartid gar
allt kylvatten till eftersedimenteringsbassdangen. Varmelasten i processvattnet riktar sig med
andra ord pa sommaren inte mot havet, utan mot eftersedimenteringsbassingen, dar vattnet
kyls ned innan det infiltreras i havet. | fortsattningen riktar sig processvattnets viarmelast mot
den nya eftersedimenteringsbassangen varifran ocksa vattnet i en normalsituation avlagsnar sig
genom infiltrering.
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Det vore moijligt att minska varmebelastningen av fabriken genom att bygga slutna
kylvattencirkulationer for smaltverket och ferrokromverket. Enbart vad géller stalsmaltverket
skulle det handla om en investering av en storleksklass pa 5—10 miljoner euro. | sa fall skulle man
ocksa forlora mojligheten att leda kylvatten till hamnen vintertid, vilket ar en betydande
konsekvens for opereringen av hamnen. Nar varmebelastningen nu riktar sig mot
eftersedimenteringsbassangen har detta en positiv inverkan pa alg- och annat vaxtbestand i
bassangen, i synnerhet pa varen och hosten, och foljaktligen forbattras och effektiviseras den
biologiska avskiljningen av naringsdmnen (=kvave).

Den nuvarande Oppna cirkulationen ar problematisk enbart da det ingaende vattnet varms pa
sommaren sa mycket att det blir nodvandigt att begrdnsa produktionen. Under den
rekordvarma sommaren ar 2018 var det dock inte nddvandigt att forlita sig pa detta. En orsak ar
formodligen kloreringen av det ingdende kylvattnet, da varmevaxlarnas kapacitet halls pa bra
niva genom hela aret.

52. Uppdaterad information om kdllorna till utsldpp av sexvdrt krom i vattnen. Enligt ansékan har ett separat
projekt pdgadtt vad gdller utredning av utsldppskdllor till 16slig krom. Ett sammandrag av projektets
resultat och de Gtgdrder som vidtagits utifrén dessa.

Sexvart krom kommer till processvattnet i huvudsak fran omradet for stalsmaltverkets
gjutmaskiner, och dartill kommer sexvart krom till processvattnet fran kallvalsverket och i sma
mangder med lakvattnet frdn det stingda deponiomradet i Sellee och deponiomradet i
Hietainpas, vilket ar i bruk.

Storsta delen av belastningen av sexvart krom i processavloppsvattnet (P3-avloppet) har sitt
ursprung i stalsmaéltverket, varifran sexvdrt krom nar processavloppsvattnet framst fran
gjutmaskinssektionen. Gjutmaskinernas vattenkvalitet foljs med regelbundna processprover. Ar
2018 gjordes en ndarmare utredning av férekomsten och halterna av sexvart krom i vatten som
avlagsnas fran gjutmaskinerna. Utifran resultaten av utredningsarbetet har man beslutat att
behandlingen av avloppsvatten som avlagsnas fran gjutmaskinerna forbattras genom att ta i
bruk en reduceringsanordning ar 2019, vilken reducerar sexvart krom i vattnet till en mindre
skadlig form. Atgarden omfattar utvecklingsplanen fér miljéskyddet, som presenterats som
bilaga till ansékan.

Fran kallvalsverket kommer sexvart krom till vattnet fran elektrolytbetningen. Dessa vatten leds
via reduceringsprocessen till neutralisering och vidare till processvattenaviopp P3. Vid
reduceringen reduceras sexvart krom med svaveldioxid till trevard form. Dock, om skicket for
pressningsrullarna vid skoljningsskedet efter elektrolytbetningen forsamras, kan skoljvatten
innehallande sexvart krom direkt na neutraliseringen (skoéljvatten reduceras inte, eftersom de i
normala situationen inte innehaller sexvart krom). Pressningsrullarnas skick foljs regelbundet
och fran bottengruvan, till vilken skoljvatten leds innan neutraliseringen, tas regelbundet prover.
Det sexvarda kromet i det utgdende vattnet fran neutraliseringen analyseras veckovis fran
samlingsprover och halten har hallits valdigt stabilt pa samma niva, med undantag fér nagra
undantag. Andelen for vattnet fran neutraliseringsanldggningen av hela processvattnets
belastning av sexvart krom ar ca 10 %.

Lakvatten fran deponiomradena behandlas med det reaktiva reningsverket som finns i
Selleeomradet, vars primara uppgift ar att avlagsna sexvart krom fran vattnet. Vid det reaktiva
reningsverket reduceras sexvart krom till trevart krom och det utfills. Reningseffektiviteten i det
reaktiva reningsverket ar vad galler sexvart krom ca 98-99 %. Belastningen av sexvart krom i
behandlat deponiavrinningsvatten ar valdigt liten, dess andel av processvattnets belastning av
sexvart krom ar<1 %.
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53.

54.

55.

PG sidan 29 i ansékan finns det ett sammandrag éver vatteneffektivitetsutredningen. | tabell 7 i
vatteneffektivitetsutredningen har vattenbalansen fér dar 2014 presenterats, men den dr inte sdrskilt
ldttldst. S6kanden ska till tabell 7 i ansékan Idgga till en férenklad finsksprdkig version som dr uppdaterad
med flédesuppgifter fran 2017 och ett illustrerande flédesdiagram med dessa uppdaterade uppgifter,
liknande bild 3 i bilaga 5. Ddrtill ska man upprdtta ett sammandrag 6ver de vattenhanteringsatgdrder
som vidtagits och dnnu ska vidtas utifran vattenbalansutredningen och en framstdllan om
genomférandetidtabellerna.

Med fragan avses uppenbarligen tabell 3 i bilaga 7. Tabellen i fraga finns i den finsksprakiga
bilaga “Vattenbalansgranskning — slutrapport” (bilaga 7 till den uppdaterade ansokan, bilaga 3).
Enligt oss ar det inte nodvandigt att uppdatera tabellen med uppgifterna for ar 2018, eftersom
betydande andringar inte dgt rum i flodena. Dartill finns det i bilaga 7 en bild 6ver den
overgripande vattenbalans pa finska (bild 11).

Utifran vattenbalansutredningen har en dndring av vattenledningsarrangemanget gjorts (punkt
P1.1 i tabellen), i vilken kallvalsverkets regn- och kylvatten P2 dirigerades till
processvattenbassang P3. Tidigare nadde de havet med kylvattnet. Denna &ndring har inte
ekonomisk betydelse, men i miljohdnseende upphdrde fasta @mnen att na havet i praktiken och
pa samma gang sakerstalldes det att ett mojligt stort oljeldckage inte direkt nar havet.

Ocksa den fortsatta behandlingen av vatten vid kallvalsverkets oljeavskiljning (punkt P4.2) har
genomforts pa en aning avvikande satt an vad som framstalls i utredningen. Detta har en tydlig
inverkan pa den olljehalt som leds ut i vattnet.

Vad giéller Ovriga atgérder i utredningen har slutning av kylvattencirkulationerna vid
stalsmaltverk 1 och ferrokromverket (punkterna P6.2 och P5.2 i tabellen) utretts och
konstaterats vara valdigt dyrt. Eftersom det algproblem som tidigare drabbat i synnerhet
stalsmaltverket undanrgjts (se punkt P6.1), finns det inte nagot omedelbart behov av att stidnga
kylcirkulationen.

Kylvatten fran tryckluftsanlaggningen (punkt P1.2) nar havet med P3-processvattnet. Ledning av
detta vatten till havet via en annan rutt har i utredningen konstaterats vara en fér dyr och
tekniskt sett svar genomforbar atgard.

Drift- och utsldppskontrolluppgifter rérande avloppsvattnet frén Gr 2017 (uppdatering av tabell 12 och
bild 6 i ansékan pd sa sdtt att uppgifterna fér Gr 2017 ér med).

Uppgifterna om drift- och utslappskontrollen rérande avloppsvatten fran aren 2017 och 2018
har uppdaterats i de ansékningspunkter som namns i fragan.

Grdnsdlvskommissionens tillstand innehdller riktvdrden fér avloppsvatten som ska ledas fran
neutraliseringsanléggningen. S6kanden ska till ansékan foga en utredning éver reningseffektiviteten vid
neutraliseringsanléggning 2, som beskrivits i kapitel 7.3 i bilaga 4, vad gdller olika émnen och
mdjligheterna att ytterligare forbdittra reningseffektiviteten. Ddrtill en utredning 6ver méjligheterna att
vid neutraliseringsanldggningarna behandla ocksG andra avloppsvattenfraktioner én avloppsvatten fran
kallvalsverken och vatten som kommer frdn det reaktiva reningsverket for lakvatten frdgn deponiomrddet
i Sellee. Bild 6 i ansékan (avloppsvattenutslépp) ska uppdateras.
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Vid Torneaverken foljs vattenkvaliteten efter de centrala avloppsvattenbehandlingsenheter som
beskrivits i bilaga 4. Daremot foljs inte reningseffektiviteten i flera avdelningsspecifika
avloppsvattenbehandlingsenheter regelbundet.

| tabell 6 har man presenterat de genomsnittliga arsmedelvardena foér vatten som behandlats
vid neutraliseringsanldaggningen vad galler de belastningar for vilka riktvarden faststallts i
gransalvskommissionens tillstand. | samma tabell har man ocksa presenterat en jamforelse av
kvaliteten pa det behandlade vattnet i forhallande till BREF-vardena pa behandlingen av
avloppsvatten vid kallvalsverket i den utstrackning som regelbundna matresultat ar tillgangliga.

Tabell 6. Kvalitetsvarden for vatten som behandlats vid neutraliseringsanldggningen aren 2016-2018 i
forhallande till riktvardena i gransalvskommissionens beslut M 8/09, M 12/09 och BRED-dokumentet for
kallvalsverket

Gransdlvskommissionens | BREF- 2016 2017 2018
beslut viarde, mg/l | virden, virden, virden,
riktvirde, mg/I mg/I| mg/| mg/|
Krom <1 <0,5 4,5 0,4 0,5
Nickel <1 <0,5 1,6 0,1 0,3
Krom VI <0,1 0,08 0,08 0,06
Jarn <10 <10 13 1 1
Fasta <20 <20 91 17 38
amnen
Olja <5 har inte matts regelbundet
Zink <2 har inte matts regelbundet

Grunden for berdkningen av arsmedelvirden som presenteras i tabellen innehaller alla
matresultatet for aret, inklusive utslapp under stérningssituationer. Tabelltalen ar féljaktligen
inte direkt jamforbara med BREF-vardena, vilka avser utslapp som orsakas av normaldrift. Pa
grund av skadorna pa den stora fortjockningsanordningen vid neutraliseringsanldggningen ar
2016 i juli och augusti, hojde de exceptionella viardena arsbelastningen till en hogre niva an
normalnivan. Pa motsvarande satt steg medelvardet av belastningen av fasta @mnen pa arsniva
ar 2018 pa grund av tilltdppningen av den stora fortjockningsanordningen i april och skadorna
pa anordningen fér inmatning av flockningsmedel i slutet av &ret. Ar 2017 rapporterades inte
motsvarande processproblem vid neutraliseringsanlaggningen och vardena for ar 2017 anses
vara mest representativa for anlaggningens normala drift. Tabellen visar att
neutraliseringsanlaggningens verksamhet uppfyller den uppgift som behandlare av
kallvalsverkets vatten vilken faststéllts for den och kvaliteten pa det vatten som behandlats i
anlaggningen motsvarar den nivan som basta tillgangliga teknik faststdller. Granskat som en
helhet ar det dock viktigt att observera att vatten som behandlats vid
neutraliseringsanldaggningen behandlas annu i P3-bassdngen och i
eftersedimenteringsbassangen innan det leds ut fran Torneaverken (anldggningen) till miljon,
och BREF-vdrdena lampar sig inte for granskning som bindande gransvarden, utan de kan
anvandas vid bedémningen av neutraliseringsanldggningens prestanda i forhallande till den
standard som stalls av basta tillgangliga teknik.

Det ar mojligt att bidra till en maximalt bra kvalitet pa det utgaende vattnet fran
neutraliseringsanldaggningen genom att halla sjdlva neutraliseringsanldaggningen i maximalt bra
drifttillstand och strava efter att forebygga avvikande situationer, ocksa genom att se till att
processerna och anordningarna vid HP-linjerna fungerar pa planerat satt, sa att det vatten som
leds fran HP-linjerna till neutraliseringsanlaggningen kan behandlas pa behorigt satt vid
neutraliseringsanldggningen. Neutraliseringsanldaggningen ar planerad och avsedd for
behandling av kallvalsverkets vatten, och verksamhetsutévarna har inte fér narvarande planer
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pa att leda annat vatten for behandling till neutraliseringsanlaggningen.
Neutraliseringsanldggningens behandlingskapacitet var ca 1 000 m3/dygn och for tillfillet
anvands den till fullo.

56. En ndrmare beskrivning av insamlingen och behandlingen av deponiavrinningsvatten. Kapaciteten vid
reningsverket fér deponiavrinningsvatten och reningseffekten fér de centrala belastarna (Cr® har redan
presenterats).

Det reaktiva reningsverket har utvecklats for reducering av i synnerhet sexvart krom. Den
avskiljer inte i betydande grad andra metaller, men ocksa det behandlade vattnet molybdenhalt
sjunger med 10-20 %. Det reaktiva reningsverket har planerats att fungera med en stromning
med en variation pd 1-5 I/s. Insamlingen och behandlingen av deponiavrinningsvatten har
beskrivits narmare i ansékningsbilagan 4 Anvandning och rening av processvatten, kapitel 7.4.

57. Behandlingen av tvdttvatten som anvénds i skeppens lastrum dr ny verksamhet. En mer detaljerad
beskrivning av anordnandet av verksamheten.

| hamnen anvands vatten framst for tvatt av skeppens lastrum. Tvéattar gors i allmanhet efter
lossning av féljande bulklaster: kalk, dolomit, fluspat, kiselmangan och ferrokisel. | tvattvattnet
finns det rester av dessa material, vilka paverkar framst halten av fasta @mnen i vattnet och dess
pH-varde. Fasta dmnen sedimenteras i bassangen till botten, bassangvattnet ar sannolikt relativt
basiskt och ett tillagg medfor inga andringar rorande detta. Dartill ar det moijligt att lastrummet
innehaller oljerester, som overfors till tvattvattnet.

Skeppsklareringen bestaller uppsugning och transport av det tvattvatten som anvands for
lastrummen av Lassila & Tikanoja. En del skepp har egna tvattvattenbehallare (havsvattten) och
de anvander dessa vatten for tvatt. Alla skepp har inte egna tvattvattenbehallare. Till dessa
skepp levererar L&T tvattvattnet (hushallsvatten fran natet).

Tvattvattnet for lastrummen férs med tankbil till samlingsbassangen for lakvatten vid
avfallsomradet i Heitainpaa. Detta forfaringssatt har varit i anvandning i ungefar tva ar. Fran
insamlingsbassangen leds vattnet via det reaktiva reningsverket till P3-processvattenbassangen.

Vattenkvaliteten i samlingsbassangen i Hietainpaa foljs regelbundet. Tvattvattnets konsekvens
har tidvis kunnat ses i liten grad, som oljehalter som knappt 6verskrider definieringsgransen.
Darfor har insamlingsbassangen utrustats med absorberande oljebommar, som byts i det skede
da det observeras att deras absorbtionsformaga férsamras (bommen bérja tryckas ner djupare).
Absorptionsférmagan foljs visuellt med regelbundna rundor.

58. Som bilaga 4 till ansékan finns dokumentet Anvidndning och rening av processvatten. Detta ska gds
igenom enligt avdelning och det ska granskas att texterna och schemana dr uppdaterade. Det dr méjligt
att vissa saker dndrats efter att dokumentet skrivits, till exempel:

a. Vad gdller VKU1 och 2 vid ferrokromverket har vattenbehandlingen dndrats enligt den
information som verksamhetsutévaren gett NTM-centralen 20.09.2018 pd sa sdtt att allt
vatten, med undantag for allt gastvdttvatten, fran det andra skedet vid gasskrubbern vid
VKU1 forst gdr till en klarnare och ddrefter till sandfiltren. Antalet sandfilter har stigit fran
tva till tre. Vad gdller det andra skedet av gasskrubbern vid VKU1 kommer dndringsarbetet
att utféras under innevarande eller foljande dar. Dessa dndringar har inte dnnu beaktats i
bilaga 4.
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b. | kapitel 2 redogérs det att vattnet fran P2-bassdngen pumpas till P3-bassdngen. Pa bild 1
gar vattnet fran P2-bassdngen till havsvattenpumpanldggning 1.

c. UtifrGn texten i kapitel 4.1 kan det férstds att VKU3-pumpanldggningen dr en
havsvattenpumpanldggning. Uppenbarligen pumas vatten enbart till jordbassédng 10 fran
pumpverket vid VKU3. Precisering av detta.

d. Ingenting ndmns om nedkylningstekniken fér ugnsmanteln vid sinterverk 3.

e. Nedkylningstekniken vid VKU3:s ugn ndmns inte.

Dokumentet Anvandning och rening av processvatten, som utgor bilaga 4 till ansokan, har
uppdaterats.

59. Ett sammandrag éver funktionen fér de behandlingsenheterna som beskrivits i bilaga 4 fér objekts-
/avdelningsspecifika avloppsvattenutsldpp fran stdlsmdltverket och varmvalsverket och/eller betydelsen
som behandlingsenhet fér avioppsvatten samt av vattenkvalitetsuppgifter rérande de viktigaste
objekten. Bland annat:

a. Vilken dr avskiliningseffektiviteten i oljeavskiljiningsbrunnen vid JVK1. Hur mycket olja finns
det i emulgerad form, i vilken den inte kan avskiljas med en avskiljare?

b. Finns det kvalitetsuppgifter om det utbldsningsvatten som leds till P3 efter sandfiltret i JVK2?
Ferrosulfat har lagts till i det vatten som avldgsnas till stdlsmdltverkets P3-bassdng. Ett
sammandrag av erfarenheterna och information om huruvida verksamheten tagits i
etablerad bruk.

c. Vilken dr vattenkvaliteten pd det vatten som avldgsnas fran kylbassdngen vid
vattenbehandlingsanldggning 1 vid varmvalsverket? Vilket dr arten pd bottensatsen frdn
klarnaren och vart séinds den fér behandling?

d. Vilken dr vattenkvaliteten pa det vatten som avldgsnas frdn den slutna cirkulationen vid
vattenbehandlingsanlédggning 1 vid varmvalsverket?

e. Motsvarande uppgifter vad gdller vattenbehandlingsanléggning 2

f.  Vilken dr effekten i fettavskiliningen vid HP-linjerna vid kallvalsverket innan vattnet leds till

P2-basséingen och vilken dr en typisk restoljekolvitehalt?

g. Kuvaliteten pd det vatten som leds frdn kallvalsverket till P3-bassédngen?

h. Kvaliteten pa det vatten som rinner fran HP3 vid kallvalsverket till P2-bassdngen?

i.  Kvaliteten pa det vatten som leds fran kallvalsverkets HP4-linje till P2-bassdngen?

j. Kvaliteten pd det vatten som leds fran  processvattenbehdllaren  vid

neutraliseringsanldggningen till P3-bassédngen?

k. Kvalitetsuppgifter om det utgdende vattnet frdn neutraliseringsanléggningens

fettavskilining?

Vid Torneaverken f6ljs vattenkvaliteten efter de centrala avloppsvattenbehandlingsenheter som
beskrivits i bilaga 4. Daremot foljs inte reningseffektiviteten i de flesta avdelningsspecifika
avloppsvattenbehandlingsenheterna regelbundet bl.a. av den orsaken att det numera inte finns
platser for provtagning av vatten som leds till behandlingsenheterna. Kvalitetsuppgifterna
rorande vatten som behandlats med avdelningsspecifika avloppsvattenbehandlingssystem har
presenterats granskade enligt avdelning i BAT-granskningen i ansokan (bilaga 19).

a. och b. Vattenbehandlingen vid stranggjutningsmaskinerna och kvaliteten pa det utgaende
vattnet har behandlats i punkt 92 i BAT-granskningen rérande stalsmaltverket (bilaga 19, s.
32).

c., d. och e. Vattenbehandlingen vid varmvalsverket och kvaliteten pa det utgaende vattnet fran
vattenbehandlingsanldaggningarna har behandlats i punkt 11 i BAT-granskningen rorande
varmvalsverket (bilaga 19, s. 38)

f. ock k. Fran fettavskiljningen vid HP2-, HP4- och RAP-linjerna leds olje-fettemulsionen till den
separata fettavskiljningsprocessen som finns vid neutraliseringsanlaggningen. Den
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60. De centrala reaktionerna vid NeRe-anldggningens process som kemiska scheman.

61. En preciserad presentation om

genomsnittliga reningseffektiviteten for olje- och fettavskiljningsenheten aren 2017-2018
har presenterats som schemabilder i bilaga 9. Vatten som behandlats efter den namnda
fettavskiljningsprocessen leds till P2-basséangen och darifran vidare till P3-avloppet.
g. ochj. Vatten som leds fran kallvalsverket till P3-avloppet motsvarar det utgaende vattnet fran
neutraliseringsanlaggningen. Arssammandragen 6ver behandlingen av avloppsvatten fran
kallvalsverkets neutraliseringsanlaggning ingar i arsrapporterna oOver Torneadverkens

miljoskydd, vilka presenterats i bilaga 3 till ansdkan.

h. och i. Kvaliteten pa det vatten som leds till P2-bassdngen analyseras inte enligt
produktionslinje. P2-bassangens vattenkvalitet aren 2014-2018 har presenterats som

schemabilder i bilaga 9.

De efterfragade reaktionerna har presenterats nedan:
Avdunstning:

HF (aq) = HF (g)
H*+ NOs = HNOs (g)

2 FeF," + 2 NOs + 3 H,S04 - Fey(S0a4)s (s) + 4 HF (g) + 2 HNOs (g)
2 CrF2" + 2 NO3 + 3 HaSO4 = Cry(SO4)3 (s) + 4 HF (g) + 2 HNOs (g)

NiNOs* + NOs + H2S04 = NiSO4 (s) + 2 HNOs (g)
Reduceringsreaktorer, Neutralisering 2:

Na,Cr,07 + 3 SO, + H3S04 = Cr2(S04); + NasSO4 + H,0
Syror neutraliseras enligt féljande:

1.2 HNOs + Ca(OH); = Ca(NOs), + 2 H,0
2.2 HF + Ca(OH), - CaF, + 2 H,0
3. H;S04 + Ca(OH); = CaS04 + 2 H,0

Metallerna fills enligt féljande:

1.2 Fe(NOs); + 3 Ca(OH); = 2 Fe(OH); + 3 Ca(NOs);

2. 2 FeF3(NOs) + 3 Ca(OH), = 2 Fe(OH); + 2 CaF, + Ca(NOs);
3.2 Cr(NOs3)s + 3 Ca(OH); - 2 Cr(OH)s + 3 Ca(NOs),

4.2 CrFy(NOs) + 3 Ca(OH); > 2 Cr(OH)s + 2 CaF, + Ca(NOs),
5. Ni(NOs3); + Ca(OH)2 - Ni(OH); + Ca(NOs)

behandlingsenheter som minskar avloppsvattenutslédppen.
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Arrangemangen for behandling av avloppsvatten vid Torneaverken utgérs av tva helheter: de
avdelningsspecifika avloppsvattenbehandlingsarrangemangen och de for alla avdelningar
gemensamma avloppsvattenbehandlingsprocesserna. Avloppsbehandlingen vid verken har
byggts for att fungera som en kombination av de namnda elementen: de processvatten som
bildas vid alla avdelningar behandlas saval vid avdelningsspecifika som vid gemensamma
behandlingsprocesser innan de slapps ut i havet. | detta samband kan det anses att de viktigaste
sedimenteringsbassangerna av de avdelningsspecifika sedimenteringsbassangerna utgors av
sedimenteringsbassang P2, ferrokromverkets jordbassang och av de gemensamma bassangerna
av P3-bassangen och eftersedimenteringsbassangen.

Vad galler avskiljningseffektiviten i alla ovan namnda sedimenteringsbassanger finns det inte
numerisk matdata beroende i huvudsak pa att vatten dnnu leds till dessa via flera olika avlopp,
fran vilka det ar besvarligt att ta prover. Daremot utreddes P3-bassdngens egenskaper med
matningar ijuni 2019. Dartill har man rdknat de genomsnittliga reningseffekterna i P3-bassangen
vad galler saval fasta amnen som krom och nickel utifran belastningsuppgifterna for aren 2017
och 2018. Som sammandrag av utredningen kan det konstateras att P3-bassdangens
avskiljningseffekt vad galler belastningen av fasta @mnen i vattnet i snitt ar 15 %, vad galler krom
i snitt 30 % och vad galler nickel i snitt 45 %. Utifran utredningen ar det foljaktligen maijligt att
numeriskt visa P3-bassdngens centrala roll som en del av Torneaverkens
avloppsvattenbehandlingssystem. P3-bassdangens egenskaper, verksamhet och betydelse har
behandlats narmare i bilaga 4A till ansékan om milj6tillstand. Sedimenteringsbassdngernas
uppgift och roll i vattenbehandlingssystemhelhet kan dartill beskrivas allmant pa foljande satt.

Sedimenteringsbassing P2 4r en jordbassdng, till vilkken man leder regnvatten fran
kallvalsverksomradet, vatten som avldgsnats fran kallvalsverkens 6ppna kylvattencirkulationer
och vatten som renats i fettavskiljningen vid NeRe vid kallvalsverket. Fran och med ar 2018 har
vatten som rinner bort fran P2-bassdngen letts till P3-bassdngen. P2-bassdngen fungerar som
sedimenteringsbassang for fasta amnen, buffertbassang och framfor allt som reservbassang for
eventuella oljelackage. Bassangen ar utrustad med flera separata oljeinsamlings- och
sugbommar, med vilka det ar mojligt att samla in eventuella oljelackage innan vattnet leds
vidare i processen till P3-bassangen. Eventuella oljelackage kontrolleras bl.a. genom att dagligen
gora en inspektionsrunda till P2-bassangen.

Ferrokromverkets jordbassiang P1 utgors av tva s.k. sma bassdnger (bassdng 1 och 2) och den
stora jordbassangcirkulationen (bassdngerna 4—10). Bassdangernas huvudsakliga uppgift utgors
av sedimentering av fasta @mnen (i huvudsak i de sma bassdngerna och kanalerna i bérjan),
fortsatt cyanidavdunstning och nedkylning av vattnet. Dartill fungerar bassdngerna som
reservbassanger for processvatten och som bassanger for regn- och dagvatten. Den framre
delen av bassdngerna muddras regelbundet. Dock har den mangd fasta @mnen som nar
bassangen minskat tack vara de vidtagna atgarderna for att utveckla vattenbehandlingen. Vid
bassangen ager kraftig avdunstning rum och darmed ocksa nedbrytning av cyanidrester. Det
vatten som avdunstat fran bassangcirkulationen ersatts med regnvatten och vid behov laggs
ravatten till i cirkulationen. Fran bassédngcirkulationen avlidgsnas ca 100-150 m3/h vatten som
overstréomning via YP1-punkten till P3.

P3-bassdngen ir en gemensam behandlingsprocess for allt processvatten vid Torneaverken, till
vilken man leder vatten som avlagsnats fran ferrokromverkets jordbassangcirkulation, vatten
fran Outokumpus externa aktorer som verkar vid fabriksomradet och sadant regn- och
dagvatten som kan innehalla skadliga komponenter och i huvudsak kommer fran
fabriksomradet. P3-bassdngens huvudsakliga uppgifter ar att sedimentera fasta amnen och kyla
ner vattnet. Dartill 4r P3-bassangen utrustad med oljeavskiljningsbommar i stal, det vill sdga att
P3-bassdngen har en viktig uppgift i forhindrandet av att eventuella oljelackage nar den externa
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miljon utifran fabriksomradets interna vatten. Det vatten som rinner ut fran P3 ar foremal for
kontinuerlig kontroll. Fran P3-bassangen leds vatten till eftersedimenteringsbassangen.

Eftersedimenteringsbassangen (sugmuddringsbassingen) ar den senare delen av
Torneadverkens gemensamma behandlingsprocess. Vid sedimenteringsbassangen sker den
slutliga avskiljningen av fasta dmnen fran vattnet och i betydande grad ocksa biologisk
avskiljning av kvave. Fran eftersedimenteringsbassidngen infiltreras vattnet genom
dammvadggarna till havet. Nar vattnet infiltreras genom dammvaggen, fastnar fasta @mnen helt
i dammen. Detta kan urskiljas i den senaste sedimentundersdkningen (2018), i vilken i synnerhet
kromhalten i sedimentet sjunkit klart fran ar 2012. | fortsattningen &ndras
eftersedimenteringsbassangens plats narmare framfér LNG-terminalen, men driftprincipen
forblir den samma.

62. En bedémning av inverkan pd avloppsvattenutsldppen av de Gtgdrder fér att effektivisera behandlingen
och hanteringen av avloppsvatten vilka presenteras i kapitel 5.1.2 i ans6kan och i bilaga 15 och vilka
genomforts under tillstdndsperioden.

Idrifttagandet av eftersedimenteringsbassdangen har i praktiken undanrojt belastningen av fasta
dmnen i havet. Detta syns vid jamforelse av sedimentundersékningarna fran ar 2012 och ar
2018, i synnerhet kromhalterna. Krom ar bundet i huvudsak till fasta amnen i avloppsvatten.

Ledningen av vatten fran P2-bassdngen vid kallvalsverket till P3-bassidngen ar framst en
sakringsatgard. Tidigare hade det varit mojligt att olja under vintern natt hamnen till f6ljd av ett
stort, plotsligt oljelackage. Nu leds vattnet genom pumpning till P3-bassangen och darifran
vidare till eftersedimenteringsbassangen. En eventuell oljeskada upptacks under de dagliga
bassdngrundorna sannolikt redan vid P2. Om olja slipper vidare fran P2-bassdngen féljer
oljeavskiljningsbommarna vid P3-bassdangen i vattnets stromningsriktning. Om olja vid en
olycksfallssituation slipper vidare fran P3-bassdngen, nar det hogst
eftersedimenteringsbassangen, och inte direkt till havet.

Den partiella atervinningen av vatten som avskiljs fran jordbassdngcirkulationen vid
ferrokromverket via “fjallsjons” filtreringsenhet har minskat belastningen av fasta @mnen pa sa
satt att zink finns framst i upplost form. Fallen fran tidigare ar, da zink i fasta @mnen orsakade
problem, har i praktiken upphort. Vidare har dndringen av vattenledningsarrangemangen vid
ferrokromverket, pa sa satt att i praktiken allt processvatten forst gar till
sedimenteringsbassangen och sedan till sandfiltren, minskat den belastning av fasta @mnen som
leds fran ferrokromverket till jordbassangcirkulationen. En allt stérre del av fallningen avskiljs
nu med dekantercentrifug.

Vid stalsmaltverket utreddes vattenméangderna innehallande sexvart krom. Utredningen har nu
gjorts och avsikten ar att montera en reduceringsenhet i dessa vatten. Mangden pa det sexvarda
krom som avlagsnar sig fran P3-bassdangen kommer att minska med ca 30-50 % i och med detta.

Vid varmvalsverket har férbattringen av oljehaltigt vatten minskat oljebelastningen en aning.
Koppling av fortjockningsanordningar till serien vid kallvalsverket skulle férbattra avskiljningen
av fasta dmnen. Detta paverkar i viss man kvaliteten pa det vatten som ska avlagsnas fran P3-

bassdngen, men da det handlar om fasta dmnen, sa avldgsnar de sig i varje fall i
eftersedimenteringsbassangen.
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63. En detaljerad (slutlig) framstdllan om dtgdrderna for att pd permanent sdtt fG bra kontroll éver hela
behandlingen av ferrokromverkets utsldpp av I16slig zink och totalzink och ferrokromverkets utsldpp av
avloppsvatten utifrdn ansékan (bl.a. 5.1.2) och dess bilagor och kompletteringen (26.6.2018) “Utredning
for utveckling av vattenbehandlingen vid FeCr-verket” och den évriga tillgéingliga informationen.

Zinken fran ferrokromverket har sitt ursprung i koncentrat som anvands som raamnen. Storsta
delen av zinket upphor i glédgningsugnarna i tvattvattnet fér smaltugnsgaserna och darifran
vidare i det avskilda slammet. Det zink som lamnar i ugngasens tvattvatten avskiljs i
vattenbehandlingssystemen och den del som inte kan avskiljas i vattenbehandlingen, nar i sista
hand den vattenbelastning som avlagsnas fran ferrokromverket och vidare leds ut i havet fran
Torneaverken.

Zink forekommer bade bunden i fasta amnen och som |6slig zink i vattnet. | typfallet ar ca 2/3
av zinkutslappen fran ferrokromverket bundna till fasta amnen, medan 1/3 &r i 16slig form.
Forhallandet mellan zink i fast form och 16slig zink har dock historiskt sett varierat, tidvis kraftigt.
Vattnets pH-varde paverkar zinkens l6slighet: det optimala ar pH pa ca 8,5-9, med vilken halten
av l6slig zink i omradet &r ldg. Ur en helhetsvinkel ar det med tanke pa hanteringen av
zinkutslapp foljaktligen viktigt att zink i s liten grad som mojligt forekommer i 16slig form och
att zink i fasta @mnen kan avskiljas pa effektivt satt fran vattnet. Zinkuppl6sningen kan hanteras
med justering av vattnets pH pa sa satt att ett for |agt pH-varde i vattnet hojs genom att i vattnet
mata in en basisk kemikalie eller en kemikalie som i dvrigt hojer vattnets pH (t.ex. genom att
binda svavel).

Natriumhydroxid, dvs. lut, har tillsvidare fungerat bast i hanteringen av totalzink och 16slig zink.
Luten har matats in som kontinuerliga sma inmatningsfloden och som storre engangsdoser.
Anvandning av lut medfér dock en sdkerhetsrisk for personer som har att gora med den, varfor
man forsokt ersatta lut bl.a. med kalkmjolk och magnesiumhydroxidldsningar. Av dessa har
magnesiumhydroxid preliminart gett positiva resultat. | laboratorieskala har man ocksa prévat
pa en fillerslaggmjolk som tillverkas av stalsmaltverkets slagg, vilken i praktiken &ar en
kombination av kalcium- och magnesiumoxid.

Nedan presenteras en handlingsplan for att 16sa zinkproblemet. Atgédrdsplanen omfattar
atgarder for att hantera |6slig zink (pH-justering) och forbattra avskiljningseffektiviteten rérande
zink i fasta amnen (avskiljning av fasta amnen med sandfilter och klarnare). Trots att fokus i
atgardsprogrammet i synnerhet ligger pa forbattring av effektiviteten i avskiljningen av zink i
fasta dmnen, forbattrar de ndmnda atgarderna ocksa i allmanhet avskiljningen av fasta @mnen
och komponenter bundna till dessa. Dartill skulle den slutna granuleringscirkulationen som
beskrivs i punkt 34 i tillaggsfragan, om den genomférs, minska den mangd féroreningar som nar
bassangvattencirkulationien.

Atgarderna vidtogs i huvudsak under &ren 2019-2022. Malet &r att avskilja zink fran
vattencirkulationen redan i borjan av cirkulationen. Efter atgardsprogrammet féljer en bildserie
over ferrkokromverkets processvatten cirkulationer: i den foérsta bilden visas cirkulationerna
sadana som de ar for narvarande (bild 1) och i den andra vattencirkulationerna efter att
investeringarna i atgardsprogrammet har gjorts (bild 2).

HANTERING AV LOSLIG ZINK

Punkt 1
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VKU2.

Atgdrd: En tillverknings- och inmatningsanordning skaffas for smaltugn VKU3 for lut,
fillerslaggmjolk eller magnesiumhydroxid. Den |6sning som tillverkats med anordningen matas
in i det tvattvatten som utgar fran ugngasskrubbrarna eller direkt till klarnaren.

Syfte: Om kemikalien fungerar pa det satt som framgar av tidigare test, minskar zinkens l6slighet
och zink kan avskiljas fran processvattnet som en del av de fasta @mnena med en klarnare och
sandfilter redan fore jordbassangcirkulationen. Detta gors forst vid VKU3 eftersom drygt halften
av zinkbelastningen kommer darifran och eftersom den tillgdngliga sandfiltringskapaciteten vid
VKU3 ér tillrackligt for behandling av allt 6verskott fran klarnare 2.

Tidsplan: Anordningen tas i bruk fore 31.12.2019.

Punkt 2
Atgdrd: En kemikalietilliggsanordning som motsvarar punkt 1 skaffas fér vatten fran VKU1 och

Syfte: Samma som i punkt 1.
Tidsplan: Anordningen tas i bruk fore 31.12.2020.

Punkt 3

Atgérd: a) For att minska svaveldioxidutsldppen fran sinterverken har man vid sinterverk 2
provat extra inmatning av dalvvatten och natriumhydroxid till brandgasskrubbrarna i
sintringszonen. Resultaten med natriumhydroxid har varit lovande. Dartill prévas annu
magnesiumhydroxid. Atgarderna hojer pH-vardet pa det sura vatten som utgar fran sinterverken
till bassangcirkulationen, da den zinkutslappshojande inverkan i bassdngvattencirkulationen av
sura utloppsvatten fran sinterverket minskar, b) Tillvaratagning, och atervinning av de fasta
amnen som foljer med tvattvattnet fran sinterverken, vilka till storsta del utgérs av anriknings-
och cirkulationsdamm, provas med olika tekniska l6sningar (t.ex. Geotube). Det dr moijligt att
det zink som ingar i de fasta dmnen i kombination med sinterverkens sura vatten paverkar
mangden 16slig zink i vattnet.

Syfte: Atgardens primara syfte ar att minska svaveldioxidutslappen fran sinterverken till luften,
men ocksa att forbattra hanteringen av |6slig zink i vattnet.

Tidsplan: a) Anordningen for inmatning av dlvvatten och kemikalier har tagits i bruk fére
31.12.2019 b) Tillvaratagnings- och atervinningstest rérande tvattvatten har gjorts fore
31.12.2020

HANTERING AV ZINK | FASTA AMNEN

Punkt 4

Atgdrd: Vid arsunderhallsstoppet for smaltugn VKU1 pa hésten 2019 gors en andring, efter
vilken allt vatten fran tvatten av ugnsgaser fran ifrdgavarande ugn leds till klarnaren i stallet for
till jordbassangcirkulationen. For évriga smaltugnar har en motsvarande forandring gjorts redan
tidigare. Pa samma gang skaffas 2—3 nya sandfilter for behandling av 6verskott fran klarnaren.
Syfte: Minskning av belastningen av fasta amnen i vatten.

Tidsplan: Tvattvattnet for VKU1:s ugnsgaser leds till klarnaren fore 31.12.2019 och nya sandfilter
har tagits i bruk fore 31.3.2020.

Punkt 5

Atgérd: a) Kapaciteten i klarnare 1 granskas efter férandringarna i samband med arsunderhallet
av VKU1 ar 2019. Sammansattning i 6verskottsvattnet fran klarnaren (halter av fasta amnen o.d.)
jamfors med tiden fore forandringen. Om kvaliteten pa 6verskottsvattnet férsamras tydligt gors
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b) en Teknisk-ekonomisk granskning av utdkad sandfiltreringskapacitet i behandlingen av
overskottsvatten och alternativt av maojligheten att behandla en del av 6verskottsvattnet med
den nya klarnaren i punkt 6.

Syfte: Minskning av belastningen av fasta amnen i vatten.

Tidsplan:a) Utredning av tillrdckligheten i kapaciteten for klarnare 1 fére 31.12.2020 b) Eventuell
utredning av behovet av ytterligare behandling av Overskottsvatten genom att o©ka
sandfiltringskapaciteten eller behandlingsmdjligheten med en ny klarnare vid punkten fére
31.12.2022.

Punkt 6

Atgdrd: En ny klarnare byggs for behandling av granuleringsvatten. | planeringen av den nya
klarnaren beaktas ocksa klarnare 1, som eventuellt blivit for liten. P& samma gang tas
bassdngerna 1 och 2 ur drift fran den nuvarande jordbassangcirkulationen och de ersatts med
en ny klrarnare.

Syfte: Forbattring av effektiviteten i avskiljningen av fasta @mnen

Tidsplan: Den nya klarnaren ar i drift senast 31.12.2022.

Punkt 7.

Atgérd: Undersokning av andra teknologier och 6sningar dn de som beskrivits i punkterna 1-6
for att minska vattenutslappen. Fran bassangvattencirkulationen avlagsnar sig vatten via YP1-
overstromningsavloppet till bassang P3 och vidare ut fran Tornedverken. Om zink inte kan fangas
i ett tillrackligt tidigt skede redan i borjan av vattenbehandlingen, dr det mojligt att ocksa
behandla vatten fran YP1. Kemisk behandling, elflockning, en filtratdamm eller en retardatorvall
vid YP1:s sugpunkt e.d. kan bli aktuellt.

Denna behandling av utgdende vatten ar dock inte den primara I6sningen, utan man férsoker
|6sa problemet redan i ett tidigare processkede. Utredningar uppgors i ar och nasta ar.

Syfte: Fortsattning av utvecklingsverksamheten for att minska vattenutslappen

Tidsplan: Kontinuerlig
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Ferrokromitehtaan vesien kulku 2019
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Ferrokromitehtaan vesien kulkuun tehtavat muutokset 2019-2022
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64. | anknytning till det ovan ndmnda, en motiverad framstdllan om utsldppsgrénsvirdet for 16slig zink
(utéver grdnsvdrdet fér totalzink).

Verksamhetsutévarna har inkluderat en framstallan om de fortsatta tillstandsvillkoren i ansékan
om tillstand. Utslappsgransvardena for belastning som ska ledas till vattendraget har till centrala
delar presenterats i tillstandsvillkor 4, i vilken utgangspunkten ar att de utslappsgransvarden
som galler for tillfallet &r i kraft ocksa i framtiden. De centrala motiveringarna for detta synsatt
ar att verksamheterna ar representativa for basta tillgdngliga teknik, uppnaendet av malen i
vatten- och havsférvaltningsplanerna forutsatter inte ytterligare atgarder av industrin /
Tornedverken och att de vattendragskonsekvenser som Torneadverkens avloppsvattenutslapp
orsakat kan utifran en uppféljning som pagatt i tiotals ar synas enbart i den omedelbara
narheten av avloppsvattnets utloppsplats, och utsldppen har inte orsakat skadliga
vattendragskonsekvenser.

Verksamhetsutovarna forbinder sig till att genomfora det omfattande atgardsprogram for att
forbattra vattenbehandlingen vid ferrokromverket, vilket beskrivits i anslutning till fraga 63
ovan, under aren 2019-2022, vilket har som primart mal att minska zinkutslappen, saval |6slig
zink som zink i fasta dmnen. Verksamhetsutovarnas uppfattning ar att det med de namnda
atgarderna ar mojligt att pa bestdende satt fa de totala zinkutslappen under kontroll pa sa satt
att de tydligt understiger nivdan pd 4 kg/d. Utifran de ndmnda grunderna anser
verksamhetsutdvarna i forsta hand att det i milj6tillstandet inte finns nagot behov av att
faststalla ett separat utslappsgransvarde for utslapp av 16slig zink. Om tillstdandsmyndigheten
dock provar att det ar nodvandigt att faststdlla ett gransvarde ocksa for 16slig zink, anser
verksamhetsutovarna att det ska faststallas konsekvent pa det satt som beskrivs i framstallan
om tillstandsvillkor 4 och verksamhetsutovaren ska ges tid att vidta atgarder for att minska
vattenutslappen pa det satt som beskrivits i atgardsprogrammet. | andra hand ar det for 16slig
zink i denna situation nddvandigt att faststélla ett utslappsgransvarde pa 2 kg/d och att det ska
tillampas fran och med ar 2023.

65. En framstdllan om grdnsvdrden for cyanidutsidppen i det fallet att cyanidutsldppsnivan stiger till foljd av
en dndring i de vattencirkulationer som dr kopplade till atgdrderna fér att minska partikelutsiéppen fran
ferrokromverkets slaggranulering (komplettering 26.6.2018, punkt 2).

| det svar som galler fraga 34 finns det en beskrivning av en eventuell dndring av
vattencirkulationerna i anknytning till en andring av slaggranuleringen. Helheten omfattar dannu
flera omstandigheter som ska utredas, sdsom alvvattnets tillrdcklighet, avskiljning av cyanider
fran ugnsgasernas vatten, behovet av att kyla ner granuleringsvatten, avskiljning av fasta @mnen
och inverkan av salt som anrikas i granuleringsadlvvatten under en langre tid. Som en del av
utredningsarbetet utreds det hur dndringen skulle paverka cyanidutslappen.

Cyanidutslappen i vattnet fran Torneaverken har i praktiken under hela 2000-talet legat pa nivan
< 1 kg/d. Om det i samband med planeringen av &ndringen av vattencirkulationerna
framkommer att det finns en risk for att cyanidutslappen, om projektet genomfors, 6kar
vasentligt fran den nuvarande relativt Idga nivan, skulle eventuella enhetsprocesser for
avskiljning av cyanid fran ugngasvattnet ocksa bil foremal fér granskning. | sa fall skulle
cyanidbelastningen i vatten som avskiljs fran Tornedverken till vattendraget inte dndras fran
nuvarande utsldppsniva, och det skulle inte forekomma nagot behov av att faststilla
utslappsgransvarden for cyanidutslapp. | andra hand, om tillstandsmyndigheten provar att det
ar nodvandigt att faststalla ett gransvarde for cyanidutslapp, ska det faststallas pa konsekvent
satt s3 som beskrivs i framstdllan om tillstandsvillkor 4 och det ska vara bundet till att
cyanidutslappsnivan stiger vasentligt fran nuvarande niva till féljd av den beskrivna dndringen
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av granuleringsvattencirkulationerna. | andra hand ar det nddvandigt att i denna situation
faststalla ett utslappsgransvarde pa 4 kg/d for cyanid.

66. En beskrivning av bildandet av cyanider i processen vid ferrokromverket och en bedémning av
aggregationstillstandet for cyanider som leds ut till vattnet vid punkt P1. Har man vad gdller
cyanidutsldppen i verksamheten utéver totalcyanid faststdllt andelen fér WAD-cyanid (WAD-cyanid =
I6slig i svaga syror)?

| smaltningsugnen uppkommer cyanider da natrium och kalium, som féorekommer som féroreningar
i smaltningsinsatsen, reagerar med kol och kvave. Cyaniderna avskiljs fran ugnen med kolmonoxid.
Det har uppmitts att mangden cyanider i gasform i kolmonoxid dr 30-70 mg/m3(n), totalcyaniderna
ar i snitt 50 mg/m3(n) och de gasformiga 35 mg/m3(n). Kolmonoxid tvattas med venturiskrubbrar 1
vatten upploses cyanider till joner och de reagerar med vatten till vatecyanider (CN'(ag) + H,O =
HCN(aq) + OH(aq)). | ferrokromverkets vatten forekommer cyanider teoretiskt sett som joner och
vatecyanider, medan det bedoms att cyanider i slutet av ferrokromverkets vattencirkulation
forekommer framst som metallcyanidkomplex. Andelen for WAD-cyanider har inte definierats fran
utslappen.

67. Planer fér att minska nitratkvdveutsldpp vilka grundar sig pa ett Iangvarigt utredningsarbete. Ddrtill en
bedémning av utvecklingen fér nitratkvdveutslipp da produktionen av ferritiska stdlarter 6kar och
ndrmare motiveringar till det framstdllda grénsvdrdet pd 700 kg/d for nitratkvdveutsldpp.

Nitratkvaveutslappen minskade klart vid 6vergangen till betning med tre syror (en del av
salpetersyran ersattes med svavelsyra) i bérjan av 2000-talet. Detta har dock vad géller vissa
stalarter visat sig vara utmanande och darfor anvands for tillfdllet betning med tva syror
(salpetersyra-fluorvatesyra) vid HP2-linjen.

| sista hand faststaller marknaden (kunden) de stalarter som produceras i Tornea. Det &r mojligt
att det i fortsattningen blir n6dvandigt att anvdanda betning med tva syror mer an for ndrvarande
pa grund av produktionsrelaterade orsaker. Detta paverkar atminstone i viss mangd
kvdveutsldappen via den Okande anvandningen av salpetersyra. Ocksa produkternas
anvandningsandamal paverkar betningen. Med en blandning av tre syror ar ytkvaliteten
annorlunda, och den ar inte alltid Iamplig for alla anvdandningsdndamal. Det vill sdga att vi maste
anpassa betningen efter arten och kundkraven.

Ocksa uppgang av andelen for ferritiskt (Iag nickelhalt) rostfritt stal har en inverkan som en aning
hojer kvaveutslappen. Hos dessa ar betningssyrassammansattningen annan an for austenitisk
stal och behandling av flera syravariationer i regenereringen orsakar dékat neutraliseringsbehov
och darmed kvaveutslappen.

Konsekvenserna av en kvdvebelastning av Torneaverken vilken stiger fran nuvarande niva (ca
400 kg/d) till en niva pa 700 kg/d i vattendraget har bedomts med en kalkylmassig modell.
Resultaten av modelleringen har behandlats ndrmare i samband med fraga 81 och i bilaga 10 till
ansOkan. Som sammandrag av modelleringen konstateras det att med en utslappsniva pa 700
kg/d skulle kvavehalten vid havsomradets kontrollpunkter stiga sa lite jamfért med nuvarande
situationen att det inte med sakerhet skulle kunna ses med analysmetoderna, med beaktande
av matosdkerheten. Detta betyder ocksa att tillstandsklasen vad géller totalkdve i
vattenférekomsterna i Tornea férgrund inte dndras jamfort med nuvarande tillstandsklass.
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Utifran ovan namnda grunder anser vi att det finns skal att fortsattningsvis halla det framstallda
gransvardet pa 700 kg/d i kraft.

68. En mer detaljerad utredning dn bilaga 25 i ansékan éver andra Gtgdrder, som avses genomféras under

69.

70.

framtida dar fér att minska avloppsvattenutsldppen. Hur pdverkar de planerade dtgdrderna
avloppsvattenutsldppen?

Bilaga 25 har uppdaterats med tilldgg av nya atgarder for att minska saval avloppsvattenutslapp
som luftutslapp.

En uppskattning av utvecklingen fér avloppsvattenutsidppen i den ndra framtiden utifrgn
produktionsplanerna, planerna fér att effektivisera utsldppshanteringen och behandlingen av
avloppsvatten och évrig tillgénglig information. | anknytning till detta en bedémning 6ver nér och med
vilka férutsdttningar de produktionskapaciteter som presenterats i punkt 1.6 i tillstdndsansékan (0,54 Mt
ferrokrom och 2 Mt stdlhalvfabrikaten, 1 Mt mineralprodukter) kan uppnds (jfr. de faktiska
produktionerna i tabell 1).

Det uppskattas att avloppsvattenutslappen i regel fortsatter att minska eller halls pd nuvarande
niva under kommande ar. | synnerhet vad géller zink utfors kontinuerligt ett utvecklingsarbete.
Det interna malet ar att minska zinkbelastningen fran ferrokromverket till en niva pa <2 kg/d
(hela fabrikens belastning ar <3 kg/d).

Vad géller produktionen kan det konstateras att ferrokromverkets produktionskapacitet pa 0,54
Mt ferrokrom kan uppnas med en jamn och stoérningsfri kdrning. Vad géller stalsmaltverket
faststaller produktmixen (de produkter som tillverkas och i vilket forhallande)
produktionskapaciteten. Produktmixen definieras alltid i huvudsak av marknaden, men dartill ar
ocksa koncernens interna produktionsallokering av betydelse.

Utdkande av produktionen paverkar sjalvklart mangderna biprodukter och avfall i samma
proportion som produktionen vaxer. Inverkan ar inte helt éverensstdmmande for utslappen,
eftersom en storre produktion innebdr mindre produktionsstopp, mindre upp- och
nerkdrningssituationer och darmed en mer stérningsfri korning av reningsanordningarna och en
béattre reningseffekt.

En precision, dr avsikten att utifran den omfattande utredningen dr 2016 av engdngskaraktdr av
kvaliteten pd utgdende avloppsvatten fran Tornedverken (JV_P3), vattnet fran ferrokromverkets
cirkulationsbasséng (JV_YP1) och vatten som tagits frdn havsvattnet vid punkten Perdmeri 1 (bilaga 13)
inkludera nya émnen, till exempel bor, litium, strontium och rubidium, i den utsldppskontroll som gérs
mer regelbundet én en gdng per ar (omfattande utredning) och i framtiden mdta halterna av dmnen, till
exempel, antimon och arsenik, med sddana metoder att de faktiska halterna kan mdtas (ldgre
definieringsgrdns én Gr 2016).

Den utvidgade kontrollen av avloppsvatten har fortsatts pa manadsnivda vid
provtagningspunkterna YP1 och P3. Denna kontroll kommer att fortsattas i nuvarande form fram
till slutet av ar 2019, da vi fatt en tydlig bild av de genomsnittliga halterna. Darefter fortsatts
kontrollen genom att ta prover tva ganger per ar. De metoder som ar i anvandning &r vad géller
analysprecision typiska metoder som kommersiella laboratorier erbjuder.
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71. En ndrmare utredning 6ver hur bor, germanium, litium, strontium och rubidium nar avloppsvattnet och
hur utslappen av dessa &mnen paverkar havsomradets tillstand. Framstdllan om dndring av kontrollen
pa sd sdtt att utsldppskontrollen pa maximalt bra sdtt producerar processpecifik utsléppsinformation. Nu
hindrar bristen pd kontroll och utspddning och blandningen av vattnet bedémningen av effektiviteten i
den processpecifika vattenbehandlingen.

Utsldppen av de ndamnda dmnena och deras konsekvenser for havsomradets tillstand har
analyserats i bilaga 3. Som ett sammandrag konstateras det i utredningen i bilaga 3 vad galler
konsekvenserna av grundamnet i fraga att halterna i utgdende vatten fran Torneaverken ligger
pa en niva som sannolikt inte dr skadlig for vattenorganismerna. Ingen information rérande
rubidiums skadlighet i vattendragen, med vilken haltnivaerna i utloppsvattnet kunde jamféras,
ar tillganglig. | havsomradet i Torned foérgrund blandas utloppsvattnet snabbt med den
omkringliggande vattenmassan och utspadningen &r effektiv. | vattendrags- och
fiskerihushallningskontrollen har man inte upptackt skadliga férandringar i organismerna i
fabrikens narmiljo.

Verksamhetsutévarna har i framstéallningarna om tillstandsvillkoren (villkoren 95, 100, 101 ja
102, vilka ingatt i ansokan) framstallt att alla uppfoljnings- och kontrollplaner relaterade till
verksamheten uppdateras efter att tillstdndsmyndigheten avgjort tillstandsdrendet. Syftet med
forfarandet ar att uppféljnings- och kontrollplaner i sa fall pa behorigt satt 6verensstimmer med
innehallet i tillstandsvillkoren i tillstdndet och att med kontrollen forséka producera precis sadan
information med vilken det visas att tillstandsvillkoren efterlevts. | uppdateringen av
uppfoljnings- och kontrollplanerna inkluderas ocksa alla sddana element som ar nodvandiga for
att fullgéra lagstadgade forpliktelser, sasom forpliktelser enligt 25 § i avfallsférordningen. Se
ocksa fraga 71.

Vad galler utsldppskontrollupgifterna enligt process vill verksamhetsutévarna sarskilt
understryka att uppfoljnings- och kontrollplanerna uppdateras ocksa vad giller uppféljningen
av processpecifika utsldpp, dvs. vad galler det fabriksinterna vattnet (fran ferrokromverket,
stalsmaltverket, varmvalsverket och kallvalsverket till P3-processvattenavloppet eller vatten
som avskiljs till P3-bassdangen). Trots att detta vatten inte dr externt utsldpp i vattendraget,
framjar den interna kontrollen processtyrningen, men de producerar ocksa processpecifik
information. | uppdateringen av kontrollprogrammet beaktas i denna utstrackning i synnerhet
slutsatserna i de berérda BREF-dokumenten och de kontrollstorheter och -metoder som ingar
i dessa. Pa sa satt produceras kontrolluppgifter, med vilka prestandan fér varje process kan
jamforas med standarden enligt basta tillgangliga teknik.

72. En stor mdngd dagvatten leds till P2- och P3-basséngerna. Uppskattning av lakvattenmdngden och -
féroreningar Bildas rent dagvatten i omradet, vilka kunde ledas férbi bassd@ngerna. En ndrmare utredning
Over grunderna fér att regn- och dagvatten anses vara rena och sddana att de kan ledas direkt till dikena
och vidare till havet. UtifrGn denna en potentiell framstdllan om uppdatering av 3:e kapitlet av det
framstdllda tillstdndsvillkoret.

Mangden pa det dagvatten som leds till P2- och P3-bassdngerna uppskattades i ett lardomsprov
ar 2010 (T. Ylimaunu: En detaljerad beskrivning av vattenledningsarrangemangen och en plan
for optimering av vattenanvandningen i fabriksomradet for Outokumpu Tornio Works). Enligt
utredningen fordelas fabriksomradets dagvatten mellan olika bassanger pa foljande satt, tabell
7.
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Tabell 7. Dagvatten som bildas vid Torneaverkens fabriksomrade

FeCr —
Total Till sedimenteringsbassingern
ytavrinning P2 P3 hamnbassidngen a
[m?] [m?] [m?] [m?] [m?]
Sammanlagt 576204 165 000 140000 45000 27000

Det har bedomts att det dagvatten som bildas i omradet i huvudsak ar sadant att de antingen
innehaller eller kan innehalla skadliga komponenter (till exempel skadliga @mnen i damm som
sankt sig i omradet). Darfér ar det fornuftigt att slappa ut dem fran fabriksomradet via
utslappskontrollen, da de ingar i fabrikernas totala utslappsbelastning. Dessa vatten ar med
andra ord det vatten som i huvudsak bildas fran ytbelagda gards- och takomradena.

| omraden utan belaggning, absorberas vattnet i regel i jordmanen. | den utférda utredningen
om bastillstandet har inte fororening patraffats i dessa absorptionsomraden. | fabriksomradet
och i hamnen finns det ca 70 ha belagda/byggda omraden. Omradena utan ytbeldggning dr < 50
ha.

73. Tillstandsvillkor i beslut nr 69/2016/2 (9.12.2016, anknyter till grdnsdlvskommissionens tillstand M 4/07
(27.4.2007): Tillstdndshavaren ska till ansékan om revidering av tillstandsvillkoren i miljétillstand nr
83/12/1 foga bland annat utredningar éver fyllningen och fyllningsgraden av sugmuddringsbasséngen
fér ndrvarande och metoder fér att trygga en tillréicklig sedimenterings- och efterbehandlingskapacitet
fér processvatten dd nuvarande sugmuddringsbasséng fylls. Utredningarna har inte framstdllts i
ansékan.

Den uppdaterade situationen vad géller fyllningen av sugmuddringsbassangen (12/2018) har
presenterats i samband med fraga 19. Arrangemangen for processvattenledningen i
fortsattningen har beskrivits i punkt 5.1.2 i tillstandsansékan i underpunkten
eftersedimentering. Dar har ocksa fragorna ovan besvarats.

74. Fortydligande, anséks nu en dndring av tillstdndsbeslutet rérande sugmuddringsbassdngen (Referens:
Outokumpu Stainless Oy:s meddelande 21.6.2017 till NTM-centralen i Lappland om déndring av
ledningsarrangemangen fér avloppsvatten frén Tornedverken och svar av NTM-centralen pd detta Dnr
LAPELY/1939/2015,21.9.2017).

I anknytning till det ovan ndmnda en plan fér dirigering av process- och kylvattnet pd sa sétt att den nya
eftersedimenteringskapaciteten férblir maximalt stor. Blir den nya sedimenteringsbassdngen permanent
en eftersedimenteringsenhet uteslutande fér avlioppsvatten?

Verksamhetsutévarna ansoker om andring av gransadlvskommissionens tillstandsbeslut M4/07
pa sa satt att sugmuddringsbassangen inklusive dess C-omrade, kan fyllas utifran villkor och
material som motsvarar tillstandsbeslutet (ferrokrom- och stalslaggprodukter och ren
fyliningsjord). Detta betyder i praktiken att C-omradet fylls i sin helhet.

Planen for process- och avloppsvatten har presenterats i punkt 5.1.2. | stallet fér den nuvarande
eftersedimenteringsbassangen som ska fyllas, &ar avsikten att ta i bruk en ny
eftersedimenteringsbassang for eftersedimentering av vatten, vilken stannar i permanent bruk
som sedimenteringsbassiang for avloppsvatten. Ledningsarrangemangen foér process- och
avloppsvatten och fyllningen av sugmuddringsbassdngen har fortydligats ocksa i
framstallningarna om tillstandsvillkor i kapitel 11, i tillstandsvillkor 3.
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75. En ndrmare framstdllan om de dtgdrder (jdgmte genomférandetidsplan) som dr nédvéndiga for att leda
rent kylvatten direkt till havet férbi den nya eftersedimenteringsbassédngen (utvecklingsplanen fér
miljéskyddet, punkt 2)

Rent kylvatten kan ledas direkt till havet i det skede da fyllningen av C-omradet av
sugmuddringsbassangen borjar. Vattnet leds till havet pa det satt som beskrivits pa bild 4b.
Arrangemanget mojliggor att kylvatten leds till hamnen vintertid for att gora det lattare att halla
hamnbassdangen isfri. Arrangemanget minskar den vattenmdngd som gar till
eftersedimenteringsbassangen pa sa satt att uppehallstiden i bassdngen halls pa samma niva
som i nuvarande arrangemang. Under vintertid, om vattnet leds partiellt direkt till havet
(exceptionell situation), skulle ett isfritt omrade bildas vid utmynningsplatsen. | sa fall markeras
omradet med tecken som ett farligt omrade. Arrangemanget genomfors direkt i det skede da
miljotillstand beviljats for det.

76. En ndrmare utredning 6ver ursprunget for olja, nickel och krom som ingdr i kallvalsverkets regn- och
torrhdllningsvatten och en utredning 6ver potentiella Gtgdrder fér att begrdnsa dessa utslipp pd
férekomstplatsen.

| kallvalsverkets regn- och torrhallningsvatten har olja patraffats, vilken har sitt ursprung i
huvudsak fran regn- och smaltvatten som kommer fran gards- och takomraden. Detta vatten
leds till via oljeavskiljningen till P2-bassdngen. Dartill leds vatten fran fettavskiljningen vilket
kommer fran behandlingslinjerna till bassangen och renats i oljeavskiljningsprocessen. Denna
reningsprocess har effektiviserats under aren 2017-2018 genom att byta fallningskemikalien,
vilket minskat oljehalten i 6verstromningsvattnet. Reningen effektiviseras vidare genom att i
inmatningsbehallaren monterar en s.k. oljeskimmer, som avskiljer olja redan innan vatten matas
in i tillaggsbehallaren for falliningskemikalien och fortsattningsprocessen.

Nickel och krom har sitt ursprung i torrhallningsvattnet. Vid kallvalsverken har nagra
brunnskador intraffat under tidigare ar, da metallhaltigt surt vatten kunnat rinna till jordmanen
under byggnaderna. Detta sura vatten borjar i typfallet réra pa sig pa varen och hosten med
storre smalt- och regnvattenmangder. Fran omradet for kallvalsverkets kylvattenanlaggning 2
och HP3-linjen pumpas vatten fran grundbrunnen till samlingsbehallaren for surt vatten vid
neutraliseringsanldggning 2 i en mangd pa nagra kubikmeter per dygn. Dessa brunnar ar djupare
och de samlar férorenat vatten fran kallvalsverkets omrade. Pa sa satt forséker man avlagsna de
metaller som tidigare natt jordmanen (och ocksa surhet).

77. En ndrmare utredning 6ver hur man framskrider i utredning av olika utsldppskdllor, till exempel
utsldppskdllor fér upplést krom (punkt 2 i utvecklingsplanen fér miljéskyddet).

Vad géller 16sligt krom har man pa sommaren 2018 gjort en utredning, i vilken méngden sexvart
krom som kommer fran stalsmaltverket och dess andel av de sammanlagda utslappen fran P3
definierades. Utifran utredningen monteras i stalsméltverket en anordning for matning av
reduceringsamnet (ferrosulfat) ar 2019. Det bedoms att denna atgdrd minskar utslappet av
sexvart krom som leds via P3-utloppspunkten med ca 30-50 % fran nuvarande niva.
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78. Reviderade uppgifter om det virmeutsldpp som leds ut i havet med kylvattnet (punkt 2.7.2 i ans6kan ).
Pd samma gdng en uppskattning av de virmeutsldpp som leds ut i luften med brandgaser. En utredning
over mdéjligheterna att utnyttja/minska vdrmeférlust som ndr ut i vattnet och luften och en framstdllan
om dtgdrder rérande dessa

Denna fraga har partiellt redan besvarats i punkt 51. Det ar sa gott som omojligt att bedéma
mangden pa den varme som leds ut i luften med brandgaser, vid fabriken finns éver 100 enskilda
utloppspunkter och vid de flesta av dessa ar utloppsgaserna varma.

Outokumpus Torneaverk deltar i det frivilliga energisnalhetsprogrammet for naringslivet.
Fabrikerna anvander ett ETJ+-energisnalhetssystem, som certifierats som en del av
verksamhetsstyrningssystemet. Arligen uppgérs en energisnalhetsplan, som ledningen
godkanner. | tabell 15a och 15b i ansékan har man beskrivit de viktigaste atgarderna for att
forbattra energisndlheten under de senaste aren och de atgarder som forbattrar
energisnalheten vilka pagar for tillfallet.

79. Utloppsplatsen for kylvatten dndras; nu leds allt vatten pG sommaren till eftersedimenteringsbassédngen,
i fortsdttningen pG sommaren till havet, pa vintern till havet, om inte till hamnen. Nya utloppsplatser
presenterade pda karta och en bedémning av konsekvenserna av dndringen jimfért med den gamla
situationen.

Fragan har besvarats i punkt 75.

80. Situationen for byggandet av oljeavskiljningsbrunnarna vid hamnkaj 2. Ddrtill uppgifter om funktionen
och tillréckligheten for oljeavskiljningsbrunnarna vid hamnkaj 1.

| kaj 2 monteras oljeavskiljningsbrunnar under ar 2019. Brunnarna i kaj 1 har dimensionerats pa
tillrackligt satt. Deras funktion i faktiska situationer har testats en gang, da stoppades ett
oljeldckage pa ca 100 liter i brunnarna och utslapp orsakades inte i miljon.

Inget larmsystem finns i brunnarna. | hamnen finns det en majlighet for oljelackage enbart da
arbetsmaskiner anvands i omradet. | sa fall finns det ocksa méanniskor pa plats och ett oljeldackage
upptéacks genast.

81. Vad gdiller utsldpp som ska ledas ut i havet ska man granska konsekvenserna fér det ekologiska och
kemiska tillstGndet separat for varje delfaktor i klassificeringen.

Konsekvenserna av verksamheten for det ekologiska och kemiska tillstandet for
vattenférekomsterna Roytta inre, Tornea inre och Tornea yttre har klassificerats enligt delfaktor
i bilaga 3 till granskningen. Som sammandrag utifran utredningen konstateras det att de utslapp
som leds ut i havet fran Tornedverken inte har konsekvenser for klassificeringen av det
ekologiska och kemiska tillstandet fér vattenférekomsterna i Tornea forgrund, det vill sidga att
ingen delfaktor av den ekologiska och kemiska klassificeringen inte pa grund av utsldppen
forsvagas fran nuvarande niva i nagon av det tre vattenférekomsterna i Tornea férgrund.
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82. Enligt punkt 8.1.10 i ans6kan orsakar verksamheten konsekvenser fér fiskendringen i form av ékad
slembildning i fiskeredskapen. En utredning éver om oldgenheterna for yrkesfiskarna ersatts med en
engdngsersdttning i tidigare tillstandsprocesser. Om inte, en framstdllan av s6kanden om omfattningen
pa det extra arbetet pa grund av nedsmutsningen av fiskeredskap och ersdttningen av den oldgenhet
som denna fér med sig.

| de tidigare tillstandsprocesserna (till exempel muddringen av hamnen) har inte
engangsersattningar betalats, utan en ersattning enligt atgard. Nedsmutsning av fiskeredskap
har inte lyfts fram sarskilt i fiskarnas kommentarer (Fiskerikontrollrapporterna 2015, 2016 och
2017). En liten mangd smuts har lossnat utan sarskilda atgarder i samband med behandling av
fiskeredskapen. Foljaktligen anser vi att oldgenheten inte ar sadan att den orsakar ett
ersattningsbehov.

83. Finns det i kylvattensystemen riskbendgna vérmevdéxlare, som om de gdr sénder kan leda till att smutsigt
vatten fran processidan ndr kylvattenflédena och ddrmed till havet.

Varmevaxlarna i den 6ppna cirkulationen befinner sig vad géller ferrokrom i ett lagre tryck an
vatten som kommer fran havet, varfor vattnet rinner till den slutna cirkulationen vid ett
eventuellt lackage. Vid stdlsmaltverket kunde vattnet na den 6ppna cirkulationen fran den
slutna cirkulationen. Framst skulle i sa fall sma mangder slembekdmpningsmedel na kylvattnet.
Lackage upptacks dock snabbt och varmevaxlaren i fraga 16sgors fran cirkulationen.

Andra drenden relaterade till ansékan

84. Ansékan har Idmnats in som en pappersversion och i elektroniskt format. S6kanden ska dnnu verifiera att
bédgge innehdller samma handlingar, till exempel:
e Handlingarna i pappersversion omfattar en utredning enligt tillstandsvillkor 3 i beslut nr 83/12/1,
men den finns inte i bilaga 24 i de elektroniska handlingarna.

Bilagan i fraga (Teknisk-ekonomisk utredning for att minska partikelutsldppen fran
slaggranuleringen) har lagts till i bilagorna till ansékan och den 6verldmnas i samband med
denna komplettering som en del av bilaga 24 i elektroniskt format till regionférvaltningsverket.

e Bilaga 23 (Kontrollprogram fér miljéutsldpp) utgérs av flera delar. Till exempel i pappersversionen
dr del | (utsldpp i luften) annan dn i den elektroniska versionen.
i pappersversionen finns en gammal(?) version (del 1 kontroll av luftutsldpp) Den nyaste finns som
elektronisk bilaga, pappersbilaga 23 korrigeras och ersatts med den nya.

Den géllande versionen av kontrollprogrammet for miljoutslappen har lagts till bland bilagorna
och den 6verldamnas i samband med denna komplettering som en del av bilaga 23 i elektroniskt
format och i pappersform till regionforvaltningsverket.

85. Bilaga 2 (tillstandsbeslut for fabriken): Regionférvaltningsverket kan ur sitt eget drendehanteringssystem
hdmta stérsta delen av utsléppen i bilagan, men sékanden ska éverlimna grdnsélvskommissionens
beslut.
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So6kandena 6verlamnade som en del av bilaga 2 till regionf6érvaltningsverket besluten M 8/09, M
12/09 (fran 29.6.2010) och beslutet fran 25.5.2007 av gransalvskommisionen.

86. Bilaga 10 sida 58: fattas det nagot i den punkt som markerats med gult?

Den text som fattas lyder enligt foljande:

Konsekvensen av kvdve- och nickelbelastningen pa vattenkvaliteten i havsomradet bedémdes
ocksa med vattendragsmodellering (P6yry 2017b). Enligt modelleringsresultaten steg halten av
|6sligt kvdve med en kvavebelastning enligt ansékan om tillstdnd (samma som nuvarande
tillstdndsgrans) pa 700 kg/d vid uppfoljningspunkten Perdmeril i snitt med ca 20 % (4 pg/!) och
vid punkten TOE14 med i snitt ca 10 % (2 pg/l). | uppféljningspunkterna langre bort lag
uppgangen i form av ett tredrsmedelvarde pa en nivd pa ungefar en procent eller lagre.
Algbiomassaférandringen vid punkterna Perameril och TOE14 var méatt som ett
tredrsmedelvarde under 4 % och vid uppféljningspunkterna langre bort under 1 %.

Vad giller nickel anvandes i berakningen en belastning pa 4 kg/d enligt tillstdndsansokan
(samma som nuvarande tillstandsgrédns). Den haltuppgang som nickelbelastningen orsakade var
koncentrerad till fabrikernas naromraden. Pa ett avstand pad ungefir en kilometer fran
utloppsomradet for avloppsvatten var haltuppgangen av en storlek pa 0,03 ug/l, ca 5,4 % av den
genomsnittliga bakgrundshalten for nickel.

Modelleringsresultaten saval vad galler kvdave som nickel gar i samma riktning som de
beddmningar som gjorts utifran vattendragskontrollmaterialet och de visar sma konsekvenser
for vattenkvaliteten och vattenekologin.

87. Bilaga 12 karta: Parterna i Koivuluodonletto ryms inte pG kartan. Kartan ska uppdateras.

En uppdaterad karta och en uppdaterad forteckning dver gransgrannar har lagts till som bilaga
12 till ansékan om tillstand, vilken 6verldmnas i samband med denna komplettering till
regionforvaltningsverket.

88. Tabell 12 pad sida 45 i ansékan: Tot. N1), férklaring i det 6vre indexet saknas.

Forklaringen i det Ovre indexet ar: Totalkvdve har definierats kalkylmassigt utifran
nitratkvavedefinieringen (av totalkvave ar ca 95 % nitraktkvave). En forklaring rorande det Ovre
indexet har lagts till i tabellen.

89. Bilaga 7 (vatteneffektivitetsutredning 2015) finns bara pd engelska, textavsnittet ska Gversdttas till
finska. Likasd dr bilaga 22 enbart pa engelska och ett pdrmblad fattas (férfattare, ar), sammandraget ska
Oversdttas till finska.

Vattenbalansgranskning-slutrapporten finns nu i sin helhet pa finska och den har uppdaterats
som bilaga 7 till ansdkan. Ocksa bilaga 22 till ansékan, utredning av metallhalter i ndringsvaxter,
har uppdaterats: den uppdaterade versionen av utredningen innehaller ett parmblad och ett
sammandrag pa finska. Dessa bagge uppdateringar overlamnas till regionforvaltningsverket i
samband med kompletteringen.
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BILAGORNA TILL KOMPLETTERINGEN

BILAGA 1
BILAGA 2
BILAGA 3

BILAGA 4
BILAGA 5
BILAGA 6

BILAGA 7
BILAGA 8
BILAGA 9

Fabriksomradets funktioner och verksamhetsutévaren pa karta
Sammandrag rérande miljoriskerna
Kompletteringsrapport rérande vattenarenden, innehallande:
l. resultat av bottensedimentundersékningen (fraga 12)
Il. utredning over vardefulla objekt i havsnaturen under vattenytan (fraga 17)
Il. information om olika grundamneshalter i avloppsvattnet och deras konsekvenser for
havsomradets tillstand (fraga 71)
IV.  en utredning over utslappens konsekvenser for det ekologiska och kemiska
tillstandet for vattenforekomsterna i Tornea forgrund (fraga 81)

Analysprogram for centrala rdédmnen

Layout for kalklagren

Placeringen for mellanlagrings- och slutdeponeringsfunktionerna for lagaktivt avfall i
avfallsomradet i Hietainpaa

Avfallshanteringsplan for Royttda hamn

Utredning 6ver uppféljningen av luftreningsanordningarna 17.7.2017

Effektiviteten i kallvalsverkets fett- och oljeavskiljningsenhet och uppgifter om P2-bassdngens
vattenkvalitet
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